PAFTALAR

PG DVb PAFTA HSS

ERLER
TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

C.223PG

D
PG7 20 38 10
PG9 18 45 14
PG 11 18 45 14
BGH3:5 18 45 14
PG 16 18 55 16
PG 21 16 65 18
PG 29 16 65 18
PG 36 16 90 22
PG 42 16 105 22

[Hss > viksek hiz geliai

KULLANIM ALANI

El ve makinalarda kullanmaya uygundur.
Edik adjz bileme 6zellidi ile temiz vida elde edilir.
Tim celik tirlerinde kullanyma uygundur.




PAFTALAR @ ERLER @

vl DIN | [asmanas

iker CETINKAYA

NPT (KONiK) PAFTA HSS C.223NPT
P D

NPT 1/16 27 25 10

NPT 1/8 27 30 1

NPT 1/4 18 38 16

NPT 3/8 18 45 | 18

NPT 1/2 14 45 20

NPT 3/4 14 65 ’ 21

NPT 1 11,5 65 25

NPT 11/4 11,5 75 26

NPT 11/2 11,5 90 27

NPT 2 {175 105 28
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; El ve makinalarda kullanmaya uygundur.

[ Hss T viiksek hiz gelioi = Edik adjz bileme ozellidi ile temiz vida elde edilir.

j Tlm celik tirlerinde kullanjma uygundur.
=
=)
X




TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

PAFTALAR @ ERLER @

METRYK NORMAL DYP PAFTALAR 6g HSS (950) NB-223M NB-223ML SOL )

P D E
M2 0,4 16 5
s 0,45 16 5
M3 0,5 20 5
M3,5 0,6 20 3
M4 0,7 20 5
M4,5 0,75 20 U
M5 0,8 20 7
M6 1 20 7
M7 1 25 9
M8 1,25 25 9
M9 1,25 25 9
M10 1.2 30 i1
M11 1,5 30 11
M12 125 38 14
M14 2 38 14
M16 2 45 18
M18 2,5 45 18
M20 25 45 18
M22 2,5 55 22
M24 g 55 22
M25 3 55 22
M26 8 55 22
M27 3 65 25
M30 35 65 25
M33 3.5 65 25
M36 4 65 25
M39 4 75 30
M42 4,5 5 30
M45 4,5 90 36
3 Hemsinabda SRR
< kullanmaya uygundur. Edik o e .
I = aéjz bileme ozelliai ile temiz | 20 Pileme ozellidiile temiz
E'—Dwksek hjz celidi = vida elde edilir. \ufia eld.e EC.|.I|IF. _
< . - ) Tlm celik tirlerinde
j Tum ggllkturlerlnde kullanjma uygundur. Sol dip
E kullanjma uygundur. acma isleminde kullanilir,
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PAFTALAR ERLER ()

‘
v 8

DIN | |aasaaas
223 1.5P

METRYK YNCE DYp PAFTA 6g HSS (950) NB-223M NB-223MLSOL )

P D E
M4 0,5 20 5
s 0,5 20 5
M5 0,5 20 5
| M5,5 0,5 20 5
M6 0,75 20 7
Mé 0,5 20 7
M7 0,75 25 9
M8 1 25 9
M8 0,75 25 9
M8 0,5 25 3
M9 1 25 9
M9 0,75 25 g
M10 1,25 30 11
M10 1 30 il
M10 0,75 30 11
M11 1 30 11
M12 1.5 38 10
M12 1,25 38 10
M12 1 38 10
M14 1.3 38 10
M14 1,25 38 10
M14 1 38 10
M15 1,5 38 10
M15 1 38 10
M16 1.5 45 14
M16 1 45 14
M17 1.5 45 14
M17 1 45 14
M18 2 45 14
M18 13 45 14

E El ve makinalarda El ve makinalarda .

T ol e ST O
@ngseg ‘ = adjz bileme ézellidi ile temiz vidya elde edilir.
hjz celiai = vida elde edilir. .
j Tum celik tirlerinde Tam g?“k wrlerinde )
' , kullanjma uygundur. Sol dip
E kullanjma uygundur. acma isleminde kullanilir.

@




PAFTALAR

D

—_
B

ERLER
TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

NB-223M

NB-223ML SOL )

| w0 2 45 14
M20 1,5 45 14

| M20 1 45 13
M22 2 55 16
M22 1,5 55 16
M22 1 55 15
M24 2 55 16
M24 1,5 55 16
M25 1,5 55 16
M26 1,5 55 16
M27 2 65 18
M27 1,5 65 18
M27 1 = 18
M28 2 65 18
M28 1,5 65 18
M30 3 65 25
M30 > 65 18
M30 1,5 65 18
M30 1 65 18
M32 1,5 65 18
M33 2 65 18
M33 1,5 65 18
M35 1,5 65 18
M36 3 65 25
M36 2 65 18
M36 1,5 65
M39 3 75
M39 2 75
M39 1,5 75

CE

Yiiksek
hjz celidi

El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. Edik
adjz bileme 6zellidi ile temiz
vida elde edilir.

Tim celik tiirlerinde
kullanjma uygundur.

El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. Edik
adjz bileme dzellidi ile temiz
vida elde edilir.

Tim celik turlerinde
kullanjma uygundur. Sol dip
acma isleminde kullanilir.

@ KULLANIM ALANI|S |35 & &
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PAFTALAR ERLER ()

liker GETINKAYA

N DIN | |aanasad
223 1.5P

GAZ Db PAFTA 6g HSS (9502) NB-223G
P D

G 1/16 28 25 9

G1/8 28 30 11

G1/4 19 38 10

G 3/8 19 45 14

G1/2 14 45 14

G5/8 14 55 16

G3/4 14 55 16

G7/8 14 65 18

G1 11 65 18

G11/8 11 7S 20

G11/4 11 75 20

G13/8 11 90 22

G11/2 11 90 22

G13/4 11 105 22

G2 11 105 22
3
é El ve makinalarda kullanmaya

Lo J vt S| meelk
g turlerinde kullanyma uygundur.
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PAFTALAR ERLER ()

N DIN | [;

UNF PAFTA 6g HSS (9505) NB-223UNF
P D E

UNF NR5 44 20 5

UNF NR6 40 20 5)

UNF NR8 36 20 7

UNF NR10 B2, 20 7

UNF NR12 28 20 7

UNF 1/4 28 20 7

UNF 5/16 24 25 9

UNF 3/8 24 30 11

UNF 7/16 20 30 1

UNF 1/2 20 38 10

UNF 9/16 18 38 10

UNF 5/8 18 45 14

UNF 3/4 16 45 14

UNF 7/8 14 55 16

UNF1 12 55 16
F3
é El ve makinalarda kullanmaya

Lpos Jr o vesen S| e meelk
"5|" turlerinde kullanyma uygundur.
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PAFTALAR

60°

P

HSS

DIN
223

1.5P

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

NB-223UNC

UNC PAFTA 6g HSS (9505)
P D] E
UNC NR5 40 20 5
UNC NRé& 87 20 7
UNC NR8 32 20 7
UNCNR10 24 20 7
UNC NR12 24 20 7
UNC 1/4 20 20 7
UNC5/16 18 25 9
UNC 3/8 16 30 11
UNC7/16 14 30 11
UNC 1/2 112 38 14
UNC9/16 12 38 14
UNC5/8 1 45 18
UNC3/4 10 45 18
UNC7/8 g 55 22
UNC1 8 55 22
3
<
-
<
. A =
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El ve makinalarda kullanmaya
uygundur. Edik adjz bileme dzellidi ile
temiz vida elde edilir. Tim celik
turlerinde kullanjma uygundur.

&




PAFTALAR

HSS

DIN
223

1.5P

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

WHITHWORTH PAFTA 6g HSS (9501) NB-223W
P D] E

W1/8 40 20 5

W 5/32 32 20 5

W 3/16 24 20 7

W1/4 20 20 7/

W5/16 18 25 9

W 3/8 16 20 1"

W7/16 14 30 11

W 1/2 12 38 14

W9/16 12 38 14

W 5/8 11 45 18

W 3/4 10 45 18

W7/8 9 55 22

W1 8 55 22
F3
é El ve makinalarda kullanmaya

o
g turlerinde kullanjma uygundur.
x




PAFTALAR ERLER ()

liker GETINKAYA

DIN | |essiaand
223 1.5P

METRVK NORMAL DYP PAFTA 6g HSS (950) C.223M

C.223ML SOL )

P D] E
M2 0,4 16 5
W 0,45 16 5
M3 0,5 20 5
[ w35 0,6 20 5
M4 0,7 20 5
| W5 0,75 20 7
M5 0,8 20 7
M6 1 20 7
M7 1 25 9
M8 1,25 25 9
M9 1,25 25 9
M10 1,5 30 11
M11 1,5 30 1
M12 1,75 38 14
M14 2 38 14
M16 2 45 18
M18 2,5 45 18
T 2,5 45 18
M22 2,5 55 22
| N 3 55 22
M27 3 65 25
| M30 3,5 65 25
M33 3,5 65 25
M36 4 65 25
M39 4 75 30
M42 4,5 75 30
M45 4,5 90 36
M48 5 90 36
z .
3 ene e
T S lemeculiie | o3 Mleme el e
= temiz vida elde edilir. " o .
j Tum celik tirlerinde lum g?“k tirlerinde .
| kullanjma uygundur. uIIan_yma u_ygundur. Sol dip
E acma isleminde kullanilir.




PAFTALAR ERLER ()

liker CETINKAYA

METRVK YNCE DYb PAFTA 6g HSS (950)

P D

C.223M

C.223ML SOL ,

M3 0,35 20 5
| Mes 0,35 20 5
M4 0,5 20 5
| M4 0,35 20 5
M4,5 0,5 20 5
| M5 0,5 20 5
M5,5 0,5 20 5
M6 0,5 20 7
M6 0,75 20 7
M7 0,75 25 9
M7 0,5 25 9
M8 1 25 9
M8 0,75 25 9
M8 0,5 25 9
M9 1 25 9
M9 0,75 25 9
M10 1,25 30 11
| M10 1 30 1
M10 0,75 30 1
| M10 0,5 30 1
M11 1,25 30 1
M 1 30 11
M12 1,5 38 10
M12 1,25 38 10
M12 1 38 10
M12 0,75 38 10
M13 1,5 38 10
z .
I ek oo
EEssl— viksek vz i P Edik aéyz)l;ile:lnge bzelligiile | O a0jz bileme ozellidi le
ksek hjz celiai > temiz vida elde edilir. te“r'nleIEIia Pf.lde e-dlllr.
< . I ] Tum gelik tirlerinde
= Tum celik turlerinde kullanjma uygundur. Sol dip
3 kullanjma uygundur. acma isleminde kullanilir.
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PAFTALAR ERLER ()

liker CETINKAYA

60°

=]

HSS

DIN
293 1.5P

C.223M

C.223ML SOL ’

D
M13 1,25 38 10
B 1 38 10
M14 15 38 10
T WA 1,25 38 10
M14 1 38 10
M14 0,75 38 10
M15 1,5 38 10
M15 1,25 38 10
M15 1 38 10
M16 15 45 14
M16 1,25 45 14
M16 1 45 14
M17 1,5 45 14
M17 1 45 14
M18 2 45 14
M18 15 45 14
M18 1,25 45 14
M18 1 45 14
M19 15 45 14
M20 2 45 14
M20 1,5 45 14
M20 1 45 13
M21 1,5 55 16
M22 2 55 16
M22 1,5 55 16
M22 1,25 55 16
M22 1 55 15

.E.—P‘ﬁjksek hjz celidi

KULLANIM ALANI

El ve makinalarda
kullanmaya uygundur.
Edik adjz bileme dzellidiile
temiz vida elde edilir.

Tim celik turlerinde
kullanjma uygundur.

El ve makinalarda
kullanmaya uygundur

Edik adjz bileme 6zellidi ile
temiz vida elde edilir.

Tum gelik tirlerinde
kullanyma uygundur. Sol dip
acma isleminde kullanilir.
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PAFTALAR

HSS

DIN
223

1.5P

TEKNIK HIRDAVAT
iIker GETINKAYA

METRVK YNCE DYp PAFTA 6g HSS (950)

C.223M

C.223ML SOL ’

El ve makinalarda
kullanmaya uygundur.
Edik adjz bileme 6zellidi ile
temiz vida elde edilir.

Tlm celik tirlerinde
kullanyma uygundur.

El ve makinalarda
kullanmaya uygundur

Edik adjz bileme dzellidi ile
temiz vida elde edilir.

Tlm celik tirlerinde
kullanyma uygundur. Sol dip
ac¢ma isleminde kullanilir.

P D
M23 15 55 16
| Mo 2 55 16
M24 1,5 55 16
| M24 1,25 55 16
M24 1 55 16
BT 2 55 16
M25 1,5 55 16
M25 1 55 16
M26 2 55 16
M26 = 55 16
M26 1 55 16
M27 2 65 18
M27 1,5 65 18
M27 1 65 18
M28 2 65 18
M28 15 65 18
M28 1 65 18
I 1,5 65 18
M30 3 65 18
. M30 2,5 65 18
M30 2 65 18
. M30 15 65 18
M30 1 65 18
M32 3 65 18
M32 2 65 18
M32 15 65 18
M33 3 65 18
M33 2 65 18
z
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Yi]ksek hjz celidi ;
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PAFTALAR

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

MF

60"

HSS

DIN
293 1.5P

C.223M

C.223ML SOL )

D
M33 1,5 65 18
M34 2 65 18
M34 1,5 65 18
M35 1,5 65 18
M36 3 65 25
M36 / 65 18
M36 1,5 65 18
M38 2 75 20
M38 1,5 65 20
M39 3 75 30
M39 2 75 20
M39 1,5 75 20
M40 3 75 30
M40 2 75 20
M40 1,5 75 20
M42 3 75 30
M42 2 75 20
M42 1,5 75 20
M45 3 90 36
M45 2 90 i
M45 1,5 90 22
M48 3 90 36
M48 2 90 22
M48 1,5 90 )
M50 3 90 36
M50 2 90 5]
M50 1,5 90
M52 3 90
M52 2 90
M52 1,5 90

'E.—b‘(uksek hjz celigi

El ve makinalarda
kullanmaya uygundur,
Edik adjz bileme ozellidi ile
temiz vida elde edilir.

Tlm celik tirlerinde
kullanjma uygundur.

El ve makinalarda
kullanmaya uygundur

Edik adjz bileme dzellidi ile
temiz vida elde edilir.

Tim celik tiirlerinde
kullanjma uygundur. Sol dip
a¢ma isleminde kullanilir.

@ KULLANIM ALANI B R |88 |~




PAFTALAR

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
ilker CETINKAYA

C.223GL SOL )

GAZ DYp PAFTA 6g HSS (9502) C.223G
P D

G1/16 28 25 9

G1/8 28 30 11

G1/4 19 38 10

G3/8 19 45 14

G1/2 14 45 14

G5/8 14 55 ! 16

G3/4 14 55 16

G7/8 14 65 | 18

G1 1 65 18

G11/8 11 75 20

G11/4 " 75 20

G13/8 1 90 ‘ 22

G11/2 11 90 22

G13/4 11 105 ‘ 22

G2 11 105 22
= .
< El ve makinalarda El ve makinalarda
&‘ kullanmaya uygundur kullanmaya uygundur
s IR o pxis Edik adjz bileme 6zellidi ile

" s Edik adjz bileme ozellidi ile o -
'E'—’YUkSEk hjz celiai z o . temiz vida elde edilir.
temiz vida elde edilir. . e

< ; o Tim celik tirlerinde
- Tim celik tlrlerinde ) .
o | kullanjma uygundur kullanyma uygundur. Sol dip
E ' acma isleminde kullanilir.




PAFTALAR ERLER ()

HSS

DIN | [esapasd
223 1.5P

C. 223UNFL SOL ’

UNF PAFTA 6g HSS (9505) C. 223UNF
P D

UNF NR4 48 20 5

UNF NR5 44 20 )

UNF NR6 40 20 5

UNF NR8 36 20 7

UNF NR10 32 20 7

UNF NR12 28 20 7

UNF 1/4 28 20 7

UNF 5/16 24 25 9

UNF 3/8 24 30 11

UNF 7/16 20 30 1

UNF 1/2 20 38 10

UNF 9/16 18 38 10

UNF 5/8 18 45 14

UNF 3/4 16 45 14

UNF 7/8 14 55 16

UNF 1 12 55 16

UNF 1 14 55 16

UNF11/8 12 65 18

UNF11/4 12 65 18

UNF11/2 {12 75 20
> .
< El ve makinalarda El ve makinalarda
:tl kullanmaya uygundur kullanmaya uygundur
5 Eaik adiz bil . ”:a. i Edik adjz bileme ozellidi ile

'E.—’Yﬂks'?k hjz celidi > 'k aojz bileme 0Z€TOTHE o 117 vida elde edilir.
temiz vida elde edilir. . e .

< i o ] Tlm celik tirlerinde
- Tim celik tiirlerinde ) .
- kullanjma uygundur kullanjma uygundur. Sol dip
a ’ acma isleminde kullamlir.
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PAFTALAR ERLER ()

DIN | [eaannd
22 1.5P

C. 223UNC

C. 223UNCL SOL ,

UNC NR4 40 20 5
UNC NR5 40 20 5
UNC NR6 32 20 7
UNC NR8 32 20 7
UNC NR10 24 20 7
UNC NR12 24 20 7
UNC 1/4 20 20 7
UNC5/16 18 25 9
UNC3/8 16 30 11
UNC7/16 14 30 i
UNC1/2 13 38 14
UNC9/16 12 38 14
UNC5/8 11 45 18
UNC 3/4 10 45 18
UNC 7/8 9 55 22
UNC1 8 55 22
UNC11/8 7 65 25
UNC11/4 7 65 25
UNC11/2 6 75 30
> )
< El ve makinalarda El ve makinalarda
= kullanmava uveundur kullanmaya uygundur
; anmaya uygundur. e iy aaiz bileme ozellidi ile
. A Edik adjz bileme ozellidiile R -
E'—’YUkSEk hjz celidi = o " temiz vida elde edilir.
temiz vida elde edilir. . o .
< N I ) Tlm celik tirlerinde
- Tum celik tirlerinde ) .
| kullanjma uygundur kullanjma uygundur. Sol dip
E ’ acma isleminde kullanilir.
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PAFTALAR ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

N DIN | |eamasad
223 1.5P

WITHWORTH PAFTA 6g HSS (9501) C.223W
P D

W1/8 40 20 5

W 5/32 57 20 | 5

W 3/16 24 20 7

W 1/4 20 20 | 7

W 5/16 18 25 9

W 3/8 16 20 | 1

W 7/16 14 30 1

W1/2 12 38 14

W 9/16 12 38 14

W 5/8 11 45 18

W 3/4 10 45 18

W7/8 g 55 22

W1 8 55 22
=z
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; El ve makinalarda kullanmaya uygundur.

'E.—PYUKSEk hjz celiai z Edik adjz bileme 6zellidi ile temiz vida elde edilir.

j Tum gelik tirlerinde kullanjma uygundur.
|
=
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