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MAKYNA KILAVUZU DIN 376 HSSE
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ilker GETINKAYA
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ST 3580 TiCN
L ——_EERIYo
NSRS <650 TiCN

4690 OX

a z/z7
M3 05|56 | 9 5 22| - 3/3 2,5
MBI RDIGH RESE R 1 6 25 || 21 | 38 28
M4 076312 7 2,8 |21 3/3 3,3
S || | #e | 13) | 8 S5 | &Y | 28 2
M5 081|701 13 8 35127 373 4,2
M6 | 1 |80 | 15| 10 |45(34 33 5
M7 1 /80|15 10 55|43 3/3 6
‘ M8 (1,25 90 | 18 I 13 6 |49 | 3/3 6,8
M9 [1,25 90| 18 13 7 |55 3/3 7.8
‘ M10 | 1,5 [100| 20 ‘ 15 75| =E 8,5
M11 | 1,5 [100| 20 15 8 /62| 3/3 9,5
X2 9731w 23 | 18 9 i 3/4 10,2
M14 2 110 25 20 11 9 3/4 12
M6 | 2 [110] 25 | 20 [12| 9 | 3.4 | 14
M18 | 2,5 125| 30 25 14 | 1 3/4 15,5
Im20 ] 25 14030 [ 25 [e ] 12 [ 34 [ 175
M22 | 2,5 ]140] 30 | 25 18 |14,5 3/4 19,5
‘ M24 3 (160 36 | 30 18 [14,5| 4/4 21
M27 | 3 160]| 36 30 | 20 | 16 | 4/4 24
M30 | 3,5 [180| 40 i 35 2 | 18 4/5 26,5
M33 | 3,5 [180| 42 35 25 | 20 4/5 29,5
MEGE A 200 ES0N IRA0R R28R 228 d/E 22
TEKN/K OZELLYKLERY: T |aes e |TEY || 5 g || | Y| oy
. - 356 35-6 = 2.3 40 (|23
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ARA KULLANIM
« Yiizeyi sertlestirilmis ¢ Isil islem gormiis ¢ Isilislem gormiis « Isilislem gormis
HSSE Vanadyumlu siiper celikler ve nitriirlenmis | celikler celikler celikler
V3 {iksek hiz celii = celikler (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm3) (Max.1100N/mm?)
y j2 ¢ < (Max.T100N/mm2) * Aluminyum alasimlari, | ¢ Aluminyum alasimlari,
- ¢ Isil islem gormiis silisyum miktari silisyum miktar
o < | celikler min.10% min.10%
Alapjmlj celikler icin = (Max.1100N/mm2) ARA KULLANIM
E « Takim celikleri « Yiizeyi sertlestirilmis
< (Max.1100N/mm2) celikler ve nitrirlenmis
m—b Titanyum karbonitriir =l | ¢ Aluminyum alasimlari, celikler
5' silisyum miktari (Max.1100N/mm?2)
[~ max.10% * Takim celikleri
Oksidasyon ARA KULLANIM (Max.1100N/mm3)

« Sfero dékme ve siyah
temper dokme demir

« Sfero dékme ve siyah
temper dokme demir
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MAKYNA KILAVUZU DIN 371 HSSE

Q mm

ERLER
TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

HSSE | [ISO 2
PM || 6H

el - 1920 FNT
[ ] nawx  aumm o070 ENT

M3 7 0,5 56 9 5 3,5 2,7 3 2,5
M35 | 06 | 56 | 11 6 4 3 3. | 25
M4 0,7 63 12 7 4,5 3,4 3 3,3
M45 | 075 | 70 | 13 8 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 70 13 8 6 4,9 3 4,2
MG E 80 | 15 10 6 4,9 3 5
M7 1 80 15 10 7 5,5 3 6
M8 25 90 18 1] 8 6,2 g 6,8
M9 1,25 90 18 13 9 7 3 7.8
Mim | 15 | 1608 20 {1i5 10 8 L) 8,5
" . “ ’ 3|
TEKNYK OZELLYKLERY: =y IR
g ANA KULLANIM ANA KULLANIM
L ® * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
‘ Balinit™ futura nano top EI sicak is celikleri sicak is celikleri
= (max.1400N/mm?2) (max,1400N/mm?2)
= ARA KULLANIM ARA KULLANIM
Alapjmlj celikler igin j * Yiiksek alasimli celikler » Yiiksek alasimU gelikler
-1 celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
E (max.1400N/mm?2) (max.1400N/mm?2)
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-b Balinit® futura nano top

.-b Alapymlj celikler icin

KULLANIM ALANI

ANA KULLANIM

* Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(max.1400N/mm2)
ARA KULLANIM

* Yiiksek alasimli celikler
celikler ve nitrirlenmis
(max.1400N/mm?2)

ANA KULLANIM

* Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(max.1400N/mm?2)
ARA KULLANIM

* Yiksek alasiml celikler
celikler ve nitrirlenmis
(max.1400N/mm2)
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1620 AluSpeed

2720 AluSpeed

MAKYNA KILAVUZU (ALUMINYUM iCiN) DIN 371 HSSE
M3 0,5 56 9 5 3,5 2,7 3/2 2,5
M3,5| 0,6 56 ikl 6 4 B By 2,9
M4 0,7 63 12 7 4,5 34 3/2 3,3
M4,5 | 0,75 70 1= 8 6 4,9 gz BN/
M5 0,8 70 13 8 6 4,9 3/2 4,2
M6 1 80 15 10 6 4,9 3/2 5
M7 1 80 15 10 7 5,5 3/2 6
M8 125 90 18 13} 8 6,2 3/2 6,8
M9 1,25 90 18 13 9 7 3/2 7,8
M10 1.5 100 20 15 10 8 3/2 8,5
TEKNYK OZELLYKLERY: % IE: % sy (I
_ ANA KULLANIM ANA KULLANIM
Type E
AL Alapjmsjz aluminyumlar icin i * Alasimsiz aluminyum e Alasimsiz aluminyum
q
=
Aluminyum alasimlari icin i
3
'@—b Siiper yiksek hjz celidi 5'
x




MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

TEKNIK HIRDAVAT
ilker CETINKAYA

. Type DIN (150 2
M DIN 13 AL HSSE 376 BH
ST — 3670 Auspecd
.| L RYbSaE— 1720 1uspeec
z=Adjz sayjsj

MAKYNA KILAVUZU (ALUMINYUM iCiN) DIN 376 HSSE

M3 0,5 56 9 5

M3,5| 0,6 56 11 6 75 2l 3/2

M4 0,7 63 12 7 2,8 2,1 3/2 3,3
8
8

2,2 - 3/2

Nl [ows | me 12 g |27 | Ep | 5y
M5 | 08 | 70 | 13 35 | 27 | 32 42
Bvs | 1 | 80| 15 a0 ] 45 | w4 | mp s
M7 | 1 | 8 | 15 | 10 | 55 | 43 32 | 6
vellfiesllioe] e8| 6| 49| B |58
M9 | 125 90 | 18 | 13 7 | 55 32 78
MiolEEsE el ool e s
M11 | 1,5 | 100 | 20 | 15 | 8 | 62 | 3/2 95
MiZE s o e el gl el 102
Mi4 | 2 [ 110 | 25 | 20 | 11 | 9 | 32 12
MR R e e e
M18 | 25 | 125 | 30 | 25 | 14 | 11 | 3/2 | 155
Mool zo o sol | ool el 12 | (0E
M22 | 25 | 140 | 30 | 25 | 18 145 3/2 | 195
M24 | 3 | 160 | 36 | 30 | 18 | 145 | 473 | 21
M27 | 3 | 160 | 36 | 30 20 16 | 4/3 24
RN e R T | e R e
M33 | 35 | 180 | 42 | 35 | 25 20 | 4/3 | 295
M36 k4 200 ] 50 | 400 28 22 | 432

TEKNYK OZELLIKLERY: I0E

ANA KULLANIM ANA KULLANIM

Type - . . P
AL Alapjmsjz aluminyumlar igin

AluSpeed Aluminyum alasimlari icin

Siper yiksek hjz celidi

e Alasimsiz aluminyum * Alasimsiz aluminyum

KULLANIM ALANI

@

@



MAKYNA KILAVUZLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT

Type | [, DIN | [1so 2] [ 7714 [T 8| | S
i DIN 13/ | s ||HSSE|| 371 ||'aax | |1 - ,L] s
a

— 1 |~ %
RS s W oo
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MAKINA KILAVUZU (DOKUM iCIN) DIN 371C HSSE DUZ KANAL
M3 0,5 56 9 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 0,6 56 11 4 3 3 2,9
M4 0,7 63 12 4,5 34 3 33
M4,5 0,75 70 13 6 4,9 3 gl 7
M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2
M6 1 80 15 6 4,9 g 5
M7 1 80 15 7 55 3 6
M8 1,25 90 18 8 6,2 4 6.8
M9 1,25 90 18 9 7 4 7.8
M10 55 100 20 10 8 4 8,5
E ANA KULLANIM
m—> Titanyum karbonitrir é < Gri dékme demir
békme demirler ci % ARA KULLANIM
:ll . A.Ll{minyuml alaslmllarl
'@—b Siper yuksek hjz celidi a Silisyum miktan min.10%
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I

MAKINA KILAVUZU (DOKUM iCiN) DIN 376C HSSE DUZ KANAL

M3 0,5 56 9 2,2 - 3 2,5
M3,5 0,6 56 11 2,5 2,1 3 2,9
M4 0,7 63 12 2,8 2,1 3 33
M4,5 0,75 70 13 3,5 o 3 3,7
M5 0,8 70 13 3,5 3.4 3 42
M6 1 80 15 4,5 43 3 5

M7 1 80 15 55 4,9 3 6

M8 1,25 90 18 6 5,5 4 6.8
M9 1,25 90 18 7 5,5 4 7.8
M10 0= 100 20 7 e 4 8,5
M11 1,5 100 20 8 7 4 9,5
M12 1,75 110 23 9 9 4 10,2
M14 2 110 25 11 9 4 12

M16 ; 110 25 12 1 4 14
M18 2,5 125 30 14,5 12 4 15,5
M20 o 140 30 14,5 14,5 4 17,5
M22 2,5 140 30 16 14,5 4 19,5
M24 3 160 36 18 16 4 21

M27 3 160 36 20 16 4 24
M30 o0 180 40 22 18 4 26,5
M33 3,5 180 42 25 20 4 29,5
M36 4 200 50 28 22 4 32

Type

a8

Titanyum karbonitriir

Dékme demirler icin

Siper yuksek hjz celigi

KULLANIM ALANI

ANA KULLANIM
* Gri dokme demir
ARA KULLANIM

* Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%




ERLER

TEKNIK HIRDAVAT

MAKYNA KILAVUZLARI

HSSE DIN ISO 2
M DIN 13 V3 371 51
N | | ! [ naEy 1710 TiN

z=Ad)z sayys)

MAKYNA KILAVUZU DIN 371 HSSE

g | conx  oamn 2210 TiN

M4 0,7 63 12 7 4,5 34 3 3,3
M4,5 I 0,75 | W B & B
M5 0,8 70 13 8 6 4,9 3 4,2
M6|1|80‘15 o0 6 |99 2 | &
M7 1 80 15 10 7 55 3 6
M8 | 1725 | 90 18 13 8 6.2 3 6,8
M9 1,25 90 18 13 9 7 3 7,8
M10 | 1.3 ‘ 100 20 1% 10 8 = 8,5
0 o t 0 E
TEKNYK OZELLIKLERY: % I B
ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yapisal celikler ve * Yalin dokme demir
1sil islem gormis (Max.500N/mm?2)
celikler (Max.800N/mm?) » Yalin celikler ve
* Yiizeyi sertlestirilmis 1sil islem gormiis
celikler ve nitriirlenmis celikler (Max.800N/mm?2)
celikler (Max.1100N/mm?) * Aluminyum alasimlari,
 |silislem gdrmiis celikler silisyum miktari max.10%
E (Max.1100N/mm’) * Ginko ve ¢inko alasimlar
Genel kullanjm igin < * Aluminyum alasimlari,
-l silisyum miktari max.10% ARA KULLANIM
< « Alasimli bakir, uzun talas
R E * Yalin dokme demir
V3 Vanadyumlu siiper = ARA KULLANIM (Max.800N/mm?)
j » Aluminyum alasimlari,
| * Kolay islenir celikler silisyum miktari min.10%
TiN Titanyum nitriir 2 (Max.800N/mm?)
x * Takim celikleri
(Max.1100N/mm?2)
» Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(450-800N/mm?)
= Gri dokme demir
* Sfero dokme ve
siyah temper dokme demir
* Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%
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EBLER

TEKNIK HIRDAVAT

DIN
376

HSSE
V3

liker GETINKAYA
ISO 2
6H
3710 TiN
4210 TiN

MAKYNA KILAVUZU DIN 376 HSSE
M3 0,5 56 9 5 2,2 - 3/3 2,5
M35 | 0,6 56 11 6 2.3 21 818 2
M4 0,7 63 12 7 2,8 2,1 3/3 3,3
M4,5 10,75 | 70 18 8 %5 | 27 | SE BN
M5 0,8 70 13 8 3,5 2,7 3/3 4,2
M6 1 80 15 10 45 | 34 | 3/3 5
M7 1 80 15 10 55 | 43 | 3/3 6
M8 125 | &0 18 13 6 4,9 3/3 6,8
M9 1,25 | 90 18 13 7 55 3/3 7,8
M10 1.5 || 109 20 13 7 S 3/3 8,5
M11 1,5 100 20 15 8 6,2 3/3 9,5
NP RSN B0 23 18 9 U siE | 2
‘M14 2 110 25 20 11 9 3/3 12
M16 2 110 25 20 12 9 3/4 14
M18 2,5 | 125 30 25 14 11 3/4 | 15,5
M20 2,5 140 30 23 16 12 STAN 1.5
TEKN/K OZELLYKLER(: IE B
ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yapisal ¢elikler ve 1sil islem garmiis * Yapisal celikler ve isil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mmz2)
* Yiizeyi sertlestirilmis + Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
celikler (Max.1100N/mm?) celikler (Max.1100N/mm?2)
* |sil islem gormiis celikler + |sil islem gormiis celikler
E (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?)
Genel kullanjm igin 4 * Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari,
-1 silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10%
< * Alasimli bakir, uzun talas * Alasimli bakir, uzun talas
- Z | ARAKULLANIM ARA KULLANIM
Vanadyumlu stiper Z |+ Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?) |+ Kolay islenir celikler [Max.800N/mm?)
j » Takim celikleri (Max.1100N/mm?) * Takim celikleri (Max.1100N/mm?2)
| * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
TiN Titanyum nitrir =2 sicak is celikleri [450-800N/mm?) sicak is celikleri (450-800N/mm?2)
x * Paslanmaz celikler ve « Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri (600-1000N/mm?) sicak is celikleri (600-1000N/mm3)
= Gri dokme demir = Gri dokme demir
* Sfero ddkme ve * Sfero dokme ve
siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir
* Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10%
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TEKNIK HIRDAYAT
ilker GETINKAYA

<1,5d,

1%

SRR z2e OV 1000

B 00 TiAL

MAKYNA KILAVUZU DIN 371C HSSE DUZ KANAL
M3 0,5 56 9 3,5 2,7 3 2,5
M3,5| 0,6 56 11 4 3 g )
M4 0,7 63 12 4,5 34 3 33
M4,5 | 0,75 | 70 13 6 4,9 3 &7
M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2
M6 1 80 ili5 6 49 3 5
M7 1 80 15 7 55 3 6
M8 25 | S 18 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 | 90 18 9 7 3 7,8
M10 1.3 100 20 10 8 3 B
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
L . * Alasiml bakir, kisa talas * Aluminyum alasimlar * Aluminyum alasimlari
flitpe Cekme dayanjmyj 800N/mm?*ye = Silisyum miktari min.10% Silisyum miktari min.10%
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar E ARA KULLANIM
- * Alasimli bakir, kisa talas « Alasimli bakir, kisa talas
" . , s < * Yapisal celikler

@ Siper yiksek hjz celidi = (max. 500N/mm?) ARA KULLANIM * Yapisal celikler

=z (max. 500N/mm?)

" . I L + Kolay islenir celikler * Yapisal celikler

Titanyum nitrir :l' (max. 800N/mm2) (max. S00N/mm2) » Kolay islenir celikler

= (max. 800N/mm?2)

. . s 4 = Gri dokme demir * Kolay islenir celikler
m Titanyum aluminyum nitrir (max. 800N/mm?) + Gri dkme demir
* Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% * Gri dokme demir
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MAKYNA KILAVUZLARI ERLER
R AL
M Hsse || DIN | 1SO 2 17 | B
376 || 6H el | =
Sy i\: 3000
1’* S | L I = 3000 TiN
- . N
- z=Adjz sayjs| o 3000 TIA LN
MAKYNA KILAVUZU DIN 376C HSSE DUZ KANAL
M3 0,5 56 9 2,2 - 3 2,5
Vea e el s il
M4 0,7 63 | 12 2,8 2,1 3 3,3
Mis s el B el 2 3
M5 0,8 70 13 3,5 2,7 3 4,2
M6 1 | 80 15 4,5 3,4 3 5
| M7 1 80 15 55 4,3 3 6
M8 125 90 18 6 4,9 3 6,8
M9 1,25 | 90 18 7 5,5 3 7.8
Mol is i | 7 55 5 Es
M11 1,5 100 20 8 6,2 3 9,5
Wz iamhn Bl g
M14 2 110 25 1 9 3 12
mie| 2 e B2 98 |4
M18 | 2,5 125 30 14 11 3 15,5
Ve || 25 | 1 i 30 16 i B 17,5
M22 | 2,5 140 30 18 | 14,5 3 19,5
M el el 8 a5 4] 2
M27 3 160 36 20 16 4 24
M0 25 [1s0 ] a0 [ | 1a ]| a |58
M33 | 3,5 180 42 25 20 4 29,5
Mee | 4 ol se sl 2] 4 %
M39 4 200 50 32 24 4 35
Maz | a5 | a5 i d | aas
M45 | 4,5 | 200 56 36 29 4 40,5
Mas s il eelsel B 4 8
M52 5 250 63 40 32 4 47
E:SQ:EDllj:r!:r?:z{?ll{egro?crl\]rlln}:ﬂn:\;{lilar E ljl:ﬁsKlll-'lj'lLllL ?:Ijll\f. kisa talas f\i’l‘: :'(nlljnLyLuﬁnN Ial\(laslmlal r '-Aiﬁ,l:'nlljr:;jn? Ial\i‘l.aslrnlarl
< Silisyum miktari min.10% Silisyum miktari min.10%
al ARA KU LLANIM * Alasimli bakir, kisa talas * Alasimli ba_klr. kisa talas
'El" Stper ylksek hjz celidi b 3 ) :rigia;ggrl\:kr;er;q ARA KULLANIM ] :r:glxs.a_f:ggl‘tlljlvfrlr.\zr:lz)
= * Kolay islenir celikler * Yapisal celikler * Kolay islenir celikler
TIN_ > Titanyum nitrir I I « Kotay itenir celiter « Grs a6k dermir
- ¢ Aluminyum alasimlari (max. 800N/mm?2)
m Titanyum aluminyum nitrir % | Silisyum miktari min.10% | « Gri dskme demir




SOL MAKYNA KILAVUZLARI

EBLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

DN 13{ | YR [Hsse | | DIN | [150 2

3y
|
<1,5d,

1d.

Z SOL

N 376 6H
v Oy 2
B o

z=Adjz sayj|sy

SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 376C HSSE DUZ KANAL

M4 0,7 63 12 2,8 2,1 3 33
M5 0,8 70 13! 3.5 2.1 & 4,2
M6 1 80 15 4,5 34 3 5
M8 125 90 18 6 4,9 2 6,8
M9 1,25 90 18 7 55 3 7.8
M10 11,3 100 20 4 ShS) 3 815
M12 1,75 110 23 9 7 3 10,2
M14 2 110 25 11 9 3] 117
M16 2 110 25 12 9 3 14
M18 25 125 30 14 11 3 155
M20 2,5 140 30 16 12 3 17,5
ANA KULLANIM
* Alasiml bakir, kisa talas
Type Cekme dayanjmyj 800N/mm2ye E ARAKULLANIM
N kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar a' « Yapisal celikler
5 (max. 500N/mm2)
@ Super ylksek hjz celidi E * Kolay islenir celikler
3 (max. 800N/mm2)
- |
E = Gridokme demir

* Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%




MAKYNA KILAVUZLARI
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TEKNIK HIRDAVAT
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MAK/NA KILAVUZU DIN 371B HSSE
DUZ KANAL UG BYLEMELY

HSSE

DIN
Sl

SO 2
6H

I

1500

1500 TiN

1500 TIALN
1540 OX

M2 0,4 | 45 8 2,8 | 21 3 1,6
M2,5(045 | 50 9 2.8 | 21 3 2,05
M3 05 | 56 9 35 27 3 2,5
M3,5( 06 | 56 | 11 4 g 8 2,9
M4 0,7 63 12 4,5 | 3,4 3 33
M4,5(0,75| 70 13 6 4,9 3 87
M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2
M6 1 80 15 6 4,9 8 5
M7 1 80 15 7 5,5 3 6
M8 |[1,25| 90 | 18 8 6,2 8 6,8
M9 [1,25| 90 | 18 9 7 3 7.8
SO | T | Sl | 2 10 8 8] 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir * Yapisal celikler * Yapisal celikler * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm2) (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mma2) (Max.500N/mm2)
* Yapisal celikler ve * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yapisal celikler ve
1sil islem gdrmiis (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm?2) 1sil islem gdrmiis
celikler * Kolay islenir celikler | » Kolay islenir celikler celikler
(Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
Type Cekme dayanjmj 800N/mm?2ye ¢ Aluminyum alagimlari, | « Yapisal celikler ve * Yalin celikler ve * Cinko ve ¢inko
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar — silisyum isil islem gérmiis 1sil islem gormiis alasimlar
= miktari max.10% celikler celikler
. . ) . j (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) ARA KULLANIM
@Swer ylksek hiz celisi = ARA KULLANIM * Yalin dékme demir * Yalin dékme demir
5 (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm2) * Yalin dokme demir
TiN Titanyum nitriir — * Yapisal celikler * Sfero dokme ve * Sfero dokme ve (Max.800N/mm?2)
Y E (Max.500N/mm?) siyah temper siyah temper * Aluminyum alasimlari,
i | « Yalin dokme demir dokme demir dékme demir silisyum miktari
mTitanyum aluminyum nitrir = (Max.500N/mm?2) * Aluminyum alasimlari, | * Aluminyum alasimlari, min.10%
E « Yalin dokme demir silisyum miktar silisyum miktar
. (Max.800N/mm2) max.10% max.10%
Oksidasyon * Sfero dokme ve * Aluminyum alasimlari,
siyah temper ARA KULLANIM silisyum miktari
dokme demir min.10%
s Aluminyum alasimlari, | ¢ Aluminyum alasimlari, | * Alasimli bakir,
silisyum miktari silisyum miktari kisa talas
min.10% min.10%
« Alasimli bakir, ¢ Alasimli bakir,
kisa talas kisa talas




MAKYNA KILAVUZLARI

Sy
L = = B
) L ‘

z=Adjz sayjs|

MAKYNA KILAVUZU DIN 376B HSSE
DUZ KANAL UG BYLEMELY

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

&

[ |
>1,5d,

3540 OX

M3 05 | 56 9 2,2 - 3 2,5
JES | E | 2 11 253 || 25 i B 22
M4 0,7 | 63 12 28 21 3 33
M4,5| 0,75 | 70 113} 53 | Al sl 3,7
M5 08 | 70 13 35 | 27 3 4,2
‘ M6 1 80 15 | 45 | 34 B8 5
M7 1 80 15 55 | 43 3 6
M8 [125] 90 | 18] 6 [49] 3 | 68
M9 1,25 | 90 18 7 55 3 7,8
Mg D Do el =5 = EES
(M11 | 1,5 | 100 | 20 8 6,2 3 9,5
G2 | 14 || 110 | 23 9 7 3 10,2
‘ M14 2 110 | 25 11 9 3 12
‘ M16 2 11 | 25 1 9 B 14
M18 | 2,5 | 125 | 30 14 11 3 15,5
‘ MZGE eS8 B 407 E ) 16 12 B 17,5
M22 | 2,5 | 140 | 30 18 145 3 19,5
|
M24 8 160 | 36 18 1145 4 21
M27 3 160 | 36 20 16 4 24
MBOR[ES (T80 0 22 18 4 26,5
‘ M33 | 3,5 | 180 | 42 25 20 4 29,5
‘ M36 | 4 | 200 | 50 28 22 4 32
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
= Yalin dokme demir * Yapisal celikler * Yapisal celikler * Yalin d6kme demir
(Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm2)
Type Gekme dayanymj 800N/mm?ye = Yapisal celikler ve = Yalin dokme demir = Yalin dokme demir = Yalin celikler ve
N kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar — 1sil islem garmiis (Max.500N/mm32) (Max.500N/mm2) 1sil islem gérmiis
= celikler (Max.800N/mm’) = Kolay islenir celikler « Kolay islenir celikler celikler (Max.800N/mm?)
L * Aluminyum alasimlari, (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm2) * Aluminyum alasimlari,
@Sﬂper yuksek hyjz celigi = silisyum miktari max.10% | « Yalin celikler ve « Yapisal celikler ve silisyum miktari max.10%
< ARA KULLANIM 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis » Cinko ve ¢inko alasimlar
= * Yapisal celikler celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?2)
TiN Titanyum nitrir = (Max.500N/mm?) = Yalin dékme demir « Yalin dokme demir ARA KULLANIM
Py * Yalin dékme demir (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2) * Yalin dékme demir
| (Max.500N/mm?) * Sfero dokme ve * Sfero dokme ve (Max.800N/mm?)
mTitanyum aluminyum nitriir -l * Yalin dokme demir siyah temper dokme demir | siyah temper dokme demir | « Aluminyum alasimlari,
] (Max.800N/mm?2) * Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
== + Sfero dokme ve silisyum miktari min.10% silisyum miktari max.10%
. siyah temper dékme demir | ARA KULLANIM « Aluminyum alasimlari,
OkSIdasyDn * Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari, silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10% | « Alasiml bakir, kisa talas
= Alasimli bakir, kisa talas + Alasimli bakir, kisa talas




TEKNIK HIRDAVAT
Iiker CETINKAYA

MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

Type DIN ||I1SO 2
DIN 13{ | "3 | | HSSE || 373 ok

359

e ——— UL

F—-—ﬁ

5 ; namx 2050 TiN
A
2050 TiALN
z=Adiz sayjsj
2090 OX
MAKINA KILAVUZU DIN 371C HSSE
215 [DERECE [RIEILE
M2 | 0,4 | 45 6 28 21 3 1,6
Wizs 0AS | 50 | 78 | 248 || 21 3 2,05
M3 | 0,5 56 5 135127 3 2,5
M3,5| 0,6 | 56 6 4 gl B 2,09
M4 | 0,7 | 63 7 145 34 3 3,3
M4,5/0,75| 70 8 6 4, 8 !
M5 |08 | 70 8 6 |49 3 4,2
IM& =1 B0 SM0s 6 (48] 3 5
M7 1 80 | 10 7 55 3 6
W 128 ] B | 13 g [ 62 3 6,8
M9 |1,25| 90 | 13 9 7 3 7.8
WMo | s || 160 | U5 | 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve * Yalin gelikler ve * Cinko ve ¢inko
1sil islem gormiis isil islem gormis 1sil islem garmiis alasimlari
. . celikler celikler celikler
T’ﬁe — Ee;‘me faya”{(‘;‘({go,”'f“ ";Tz Yel (Max.800N/mm2) (Max.800N/mm2) (Max.800N/mm?) ARA KULLANIM
adar olan celikler icin Rilavuziar E * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
< (Max.800N/mmz2) (Max.800N/mm2) (Max.800N/mm2) * Yapisal celikler ve
Sl'iper yiiksek hyjz celigi =l * Aluminyum alasimlari, | ® Aluminyum alasimlari, | » Aluminyum alasimlari, | 1sil islem gérmiis
< silisyum miktari silisyum miktar silisyum miktari celikler
E max.10% max.10% max.10% (Max.800N/mm2)
Titanyum nitrir = « Sfero ddkme ve
j ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dokme
) . _— ] demir
mﬂtanyum aluminyum nitriir = * Sfero dikme ve * Sfero dokme ve ¢ Aluminyum alasimlari,
= siyah temper siyah temper silisyum miktar
Oksidasyon dokme demir dokme demir min.10%
* Alasimli bakir, * Aluminyum alasimlari, | « Alasimli bakir,
kisa talas silisyum miktar kisa talas
min.10%
« Alasimli bakir,
kisa talas




MAKYNA KILAVUZLARI

HSSE

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

DIN

376 6H

ISO 2

T SN — IR
a

z=Adjz sayysj

R SSSS om—— R

S —— N

4090 OX
MAKYNA KILAVUZU DIN 376C
35 DERECE HELYS
M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5
M3,5/ 0,6 | 56 6 25| 21 8 2,9
M4 | 0,7 | 63 7 128 |21 3 3,3
M4,5|/ 0,75 70 8 25 || 2 3 2L
M5 08 | 70 8 | 35|27 3 4,2
M6 1 80 1o | 45 || 84 g 5
M7 1 80 10 | 55| 43 3 6
M Ele e
M9 | 1,25| 90 13 7 55 3 7.8
M0 15 [100] 15| 7 [55] 3 | 85
M11 | 15 | 100 | 15 8 6,2 3 9,5
M12 [1,75] 110 | 18 9 B 10,2
M14 2 110 | 20 11 3 12
I Milenji2 0N[R2 08 2 4 14
M18 | 2,5 | 125 | 25 14 |1 1 4 15,5
‘ M20 | 25 | 140 | 25 168 2 4 172
M22 | 25 | 140 25 | 18 |145]| 4 19,5
‘ M24 | 3 160 | 30 18 |145| 4 21
M27 | 3 160 30 | 20 | 16 4 24
JEY | B | 1B | g3 | 22 18 4 2D
M33 | 35 180 35 | 25 20 4 29,5
‘ JES | 4 2R | Ay | 2 || 22 4 87
‘ M39 | 4 | 200 45 | 32 | 24 5 85
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
Type Cekme dayan)’lm)’r BOON/mmZ'ye * Yapisal celikler ve  Yapisal celikler ve = Yapisal celikler ve * Cinko ve ¢inko alasimlan
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar 1sil islem gérmiis 1silislem gormiis 1silislem gérmiis
E celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) ARA KULLANIM
= * Yalin dékme demir e Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yapisal celikler ve
@ Stiper yiksek hiz celidi - (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm2) (Max.800N/mm?) isilislem gérmiis
< * Aluminyum alasimlari, « Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari, celikler (Max.B0ON/mm?)
= silisyum miktari max.10% | silisyum miktari max.10% | silisyum miktari max.10% | Yalin dokme demir
Titanyum nitrir E « Sfero dékme ve (Max.800N/mm?2)
< ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dokme ¢ Aluminyum alasimlari,
- * Sfero dokme ve * Sfero dokme ve demir silisyum miktari max.10%
mmanyum aluminyum nitriir 5' siyah temper dokme siyah temper dékme * Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari,
[~ demir demir silisyum miktari min.10% | silisyum miktari min.10%
* Alasimli bakir, kisa talas | * Aluminyum alasimlari, » Alasimli bakir, kisa talas
Oksidasyon silisyum miktari min.10%
* Alasimli bakir, kisa talas




MAKYNA KILAVUZLARI

DIN 13

HSSE

I
z=Adjz sayjsj

MAKINA KILAVUZU DIN 3718 HSSE
DUZ KANAL UG BYLEMELY

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

DIN
371

ISO 2
6H

1660 TiN

1690 OX

1870 HL
1870 HL IKZN

M2,5/0,45| 50 | 7,5 | 28 | 21 g 2,05
M3 0,5 56 5 35| 27 3 2,5
M3,5| 0,6 | 56 6 4 3 3 2,09
M4 0,7 63 7 45 | 34 3 3.3
M4,5/ 0,75 | 70 8 6 4, 3 3,7
M5 08 | 70 8 6 4,9 3 4,2
M6 1 80 | 10 6 4,9 3 5
M7 1 80 10 7 55 3 6
M8 1,25 90 | 13 8 | 62 3 6,8
M9 1,25 90 | 13 9 7 3 7.8
M10| 15 100 | 15 | 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yiizeyi sertlestirilmis * Yiizeyi sertlestirilmis * Yiizeyi sertlestirilmis * Yiizeyi sertlestirilmis
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar celikler ve celikler ve celikler ve celikler ve
nitrirlenmis celikler nitrirlenmis celikler nitrirlenmis celikler nitriirlenmis celikler
E (Max.1100N/mm32) (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2)
@Sﬂper yiuksek hjz celiai P * Paslanmaz celikler ve | ¢ Paslanmaz celikler ve | * Paslanmaz celikler ve | ¢ Paslanmaz celikler ve
al sicak is ¢elikleri sicak is celikleri sicak is gelikleri sicak is celikleri
- : o 450-800N/mm3) (450-800N/mmz2) (450-800N/mmz2) (450-800N/mm?2)
Tit t (
L. fanyum nitrur E = Paslanmaz celikler ve | = Paslanmaz celikler ve | « Paslanmaz celikler ve |  Paslanmaz celikler ve
= sicak is celikleri sicak is celikleri sicak is celikleri sicak is celikleri
Oksidasyon < | (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm?)
] = Alasimli bakir, * Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir
P = kisa talas * Alasimli bakir, * Alasimli bakir,
“-bBalmlt hardlube kaplama ¥ uzun talas uzun talas
@icte” sogutmali, _ ARA KULLANIM ARA KULLANIM
Kilavuz kanallarindan cift ¢ikisli
* Takim gelikleri * Takim gelikleri
(Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2)




MAKYNA KILAVUZLARI

z=Adjz sayjsy

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
ilker CETINKAYA

i
>1,5d,

3660 TiN

3690 OX

et p——_JECT S
ST e 3870 HL TN

MAKYNA KILAVUZU DIN 376B HSSE
DUZ KANAL UC BYLEMELY
M3 | 05 56 9 22| - 3 2,5
e OE || 56 | UL | 25 | &L 3 22
M4 | 0,7 63 | 12 | 2,8 | 21 3 3.3
WS @S| Ay | U8 | &8 | &7 || 3 27
M5 | 08 | 70 | 13 | 3,5 | 2,7 3 4,2
M6 1 q | i |43 | 84 8 5
M7 1 80 | 15 | 55|43 3 6
BSEN A1 250 B0 0 B S 3 |48 ] 8 6,8
M9 1,25 90 | 18 7 55 3 7.8
WD | 1 || 10w | A | 7 || ES | 8 8,5
M11| 1,5 100 | 20 8 |62 3 9,5
VIS RS H RN R2E 9 i 8 10,2
M14| 2 | 110| 25 | T 9 3 12
Wig| 2 1) 2 | 12 9 3 14
M18 | 25 125| 30 | 14 | 1 3 15,5
M20| 25 | 140 | 30 | 16 | 12 5 VS
M22 |25 140| 30 | 18 |[145| 3 19,5
S 8 | 180 ) g | 18 | 14s ] & 21
M27| 3 | 160 | 36 | 20 | 16 4 24
B 85 | 1M | A || 22 || UE 4 26,5
M33| 3,5 180 | 42 | 25 | 20 4 29,5
WEE| 4 | 20| s | 25 || 22 | 4 27
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar « Yiizeyi sertlestirilmis « Yiizeyi sertlestirilmis * Yizeyi sertlestirilmis * Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
— celikler (Max.1100N/mm3) celikler (Max.1100N/mm?) celikler (Max.1100N/mm?) celikler (Max.1100N/mm?2)
" N ) . = + Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
@ Stiper yiiksek hjz celidi < » Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri sicak is celikleri
a' sicak is celikleri sicak i celikleri (450-800N:’mm_2) (450-800N."mm_2)
TiN Titanyum nitrir s (450-800N/mm?2) (450-800N/mm?) . ::;Zf?;"c:fi:f;:i(ler ve . ::::l:?sn;aez“ﬁfel:ler ve
E * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve (600-1100N/mm?2) (600-1100N/mm?)
. < sicak is celikleri sicak is celikleri + Alasimsiz bakir + Alasimsiz bakir
Ok5|dasyon | (600-1100N/mm?) (600-1100N/mm2) « Alasimli bakir, uzun talas | * Alasimli bakir, uzun talas
- | * Takim celikleri
“*Balinit"ﬁ hardlube kaplama E + Alasimsiz bakir (Max.1100N/mm2) ARA KULLANIM
* Alasimli bakir, uzun talas ARA KULLANIM * Takim celikleri
icten sogutmall, (Max.1100M/mm3)
Kilavuz kanallarindan cift cikisli « Takim gelikleri
(Max.1100N/mm?)




MAKYNA KILAVUZLARI

on 1 (a1

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
llker GETINKAYA

DIN
=7/

‘1'7

MAK/NA KILAVUZU DIN 371CHSSE
35 DERECE HELYS

B
M4 | 0,7 | 63 7 45134 3 33
M4,5/ 0,75 | 70 8 6 4,9 g 3,7
M5 08 | 70 8 6 4,9 3 4,2
Mé 1 80 10 6 4,9 8 5
M7 1 80 10 7 5,5 3 6
M8 1725890 i2) 8 6,2 B 6,8
M9 1,25 | 90 13 9 7 3 7.8
M10 | 1,5 | 100 | 15 | 10 8 3 8,5

.—’Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar
- z
@Sﬂperyﬂksek hjz celigi <
-
) - <
TiN Titanyum nitrir b3
3
Oksidasyon j
. |
- =2
Balinit® hardlube kaplama ™

186

icten sogutmali,
Kilavuz kanallarindan cift ¢ikisli

ANA KULLANIM

* Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve
nitriirrlenmis celikler
(Max.1100N/mm?2)

» Takim celikleri
(Max.T100N/mm?2)

* Paslanmaz celikler ve
sicak is gelikleri
(450-800N/mm2)

» Sfero dokme ve
siyah temper
dokme demir

« Alasimsiz bakir

= Alasimli bakir,
kisa talas

ARA KULLANIM

* Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve
nitrirlenmis celikler
(Max.1100N/mm2)

» Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(450-800N/mm?2)

* Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(600-1100N/mm2)

ANA KULLANIM

* Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve
nitrirlenmis celikler
(Max.1100N/mm?2)

» Takim celikleri
(Max.1T100N/mm?2)

* Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(450-800N/mm2)

* Sfero dokme ve
siyah temper
dokme demir

* Alasimsiz bakir

« Alasimli bakir,
uzun talas

‘—J - m 2320 HL

2=Adjz sayysj

ARA KULLANIM

* Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve
nitrirlenmis celikler
(Max.1100N/ mm?2)

* Paslanmaz celikler ve
sicak is gelikleri
(450-800N/mm?2)

* Paslanmaz celikler ve
sicak is celikleri
(600-1100N/mm?2)




MAKYNA KILAVUZLARI

Y

ERLER

TEKNIK HIRDAYAT
liker CETINKAYA

&

SN
357

II

z=Adjz sayysy

>

RSSO —— IO

‘ e 4320 HL

SIS e 4320 HLIKZ

MAKYNA KILAVUZU DIN 376C HSSE
35 DERECE HELYS
M3 0,5 | 56 5 2,2 - 3 2,5
M3,5| 0,6 | 56 6 25 | 2l 8] 2,9
M4 0,7 | 63 7 2,8 | 21 3 3,3
M4,5| 0,75 | 70 8 s | &7 B 2k
M5 08 | 70 8 35| 27 3 4,2
M6 1 80 10 | 45 | 34 B 5
M7 1 80 10 | 55| 43 3 6
MSEE R2SHES0R e 6 | 49 g 6,8
M9 | 1,25| 90 13 7 55 3 7.8
M10 | 1,5 | 100 | 15 7 B & S5
M11 | 1,5 | 100 | 15 8 6,2 3 9,5
M12 | 1,75| 110 | 18 9 7 5} 10,2
M14 | 2 | 110 | 20 | 11 9 3 12
ViGN 2 ORIz O a2 9 3 14
M18 | 2,5 | 125 | 25 14 11 < 15,5
JEY | 25 | 1d || 25 16 12 4 175
M22 | 2,5 | 140 | 25 18 14,5 4 19,5
M24 | 3 16w | 2 18 | 14,5 4 A1
M27 | 3 160 | 30 | 20 16 4 24
HEY | &5 | 15w || F5 22 18 4 G
M33 | 3,5 | 180 | 35 25 20 4 29,5
M36 | 4 | 200 | 40 | 28 | 22 4 32
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar * Yiizeyi sertlestirilmis * Yizeyi sertlestirilmis * Yiizeyi sertlestirilmis * Yiizeyi sertlestirilmis
— celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
@ Siiper yirksek hiz celiai E celikler U\.-vlax.1.100mem1) celikler (Max.1.100Nfrnm2) celikler (hf1ax.1.1 00N/mm2) celikler (N.'Iaxﬂl1 00N/mm2)
| * Takim celikleri + Paslanmaz celikler ve + Takim celikleri * Takim celikleri
TiN Titanyum nitriir < (Max.1100N/mm?2) sicak is celikleri (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm2)
! y E * Paslanmaz celikler ve (450-800N/mm?) * Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
= sicak is celikleri » Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri sicak is celikleri
OkSidasyﬁn j (450-800N/mm?2) sicak is celikleri (450-800N/mmz2) (450-800N/mm2)
5‘ » Sfero dokme ve (600-1100N/mm2) * Sfero dokme ve * Sfero dokme ve
“Balinit® hardlube kaplama N siyah temper dokme demir siyah temper dékme demir | siyah temper dokme demir
. - * Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir
@lcten sogutmall, + Alasimli bakir, kisa talas + Alasimli bakir, uzun talas ¢ Alasimli bakir, uzun talas
Kilavuz kanallarindan cift ¢ikisli




TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

MAKYNA KILAVUZLARI ERLER

HSSE || DIN ||I1SO 2
V3 il 6H

5 o T 1580 TiCN
=] — 1
Lo i

&

e
z=Adjz sayysj
2690 OX
MAKYNA KILAVUZU DIN 371 HSSE
M3 05|5 | 9 5 3527 3 2,5
BR[| 0B || 26 | 11 6 4 g l Bi[ 2.9
M4 076312 | 7 |45[/34 3| 33
M4,5 (0,75(70 | 13 8 6 |49 I & &
M5 08|70 13 8 6 49 3| 4.2
Mé 1 |l 1% | 1@ G EASON B3 5
M7 1 /80| 15 10 7 /553 6
M8 |1,25{90| 18 | 13 8 15728 F3TE 618
M9 |1,25|/90| 18 | 13 9 7 13 7.8
GRS (e 220 | s | e | & | & BE
C C
L jaxbiss
2-3 2.3
o md VY
TEKNYK OZELLIKLERY: == S
1AH
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ARA KULLANIM
« Yiizeyi sertlestirilmis « Aluminyum alasimlari, « Isilislem gormus celikler | # Isilislem gormis celikler
celikler ve nitrirlenmis silisyum miktari min.10% (Max.1100N/mm?) (Max.1100N/mm?)
NS Vanad U si celikler (Max.1100N/mm?)
anagyurmiu super ] ANA KULLANIM + Aluminyum alasimlari,
V3 yiiksek hjz celiai = ) L . ) )
4 * |silislem gdrmiis celikler silisyum miktari min.10%
El (Max.1100N/mm?2) = Isilislem gdrmiis celikler
TR . (Max.1100N/mm2) ARA KULLANIM
Al Iy celikl
._> apjmlj celikler icin E * Takim celikleri
E (Max.1100N/mmz2) + Yiizeyi sertlestirilmis
m_, Titanyum karbonitriir - celikler ve nitriirlenmis
5' * Aluminyum alasimlari, celikler (Max.1100N/mm?)
) e silisyum miktari max.10%
Oksidasyon « Takim celikleri
ARA KULLANIM (Max.1100N/mm?2)
» Sfero dokme ve + Sfero dokme ve
siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir




MAKYNA KILAVUZLARI

‘ I ‘ ;’Gf‘; \ Type
MF DIN 13 N

d

il T
|
|

z=Adjz sayjs]

MAK\"N__A KILAVUZU DIN 3748
HSSE DUZ KANAL UC BYLEMELY

ERLER
TEKNIK HIRDAVAT
ilker CETINKAYA

<150,

o e——— R LT

&

M3 | 035 56 8 | 22 | - 3 2,65
MELE | 0D || 53 8 25 | 2 3 Sl
M4 | 05 | 63 | 12 | 28 | 2,1 3 3,5
M4 1035 63 12 | 28 || 2 3 3,65
M4a5 05 | 70 | 13 [ 35 | 27 | 3 4
M5 0,5 70 13 B 3 4,5
M5,5| 0,5 80 15 4 3 3 5

M6 | 075 80 IGE R e 3T g 5
Mé 0,5 80 15 45 | 34 3 55

M7 075 ] 80 15 || 55 || dz 3 6,2
M8 1 90 18 6 4,9 3 7
M8 0,75 | 80 15 6 4,9 3 2
M8 0,5 80 15 6 4,9 3 7.5
Mg 1 90 18 7 55 3 8
M3 | 075 80 | 18 7 | 55| 3 8,2

o122 [l 2 [ 7 [ &5 [ & 8,38
M10 1 90 20 7 55 3 9

([ aml e [ [ 7 55 1 9,2
M11 1 90 20 8 6,2 3 10
M11] 0,75 90 | 20 8 |62 3 10,2
M12 | 1,5 100 21 9 7 3 10,5
iz | 125 | ew | 24 9 z 3 10,8
M12 1 100 | 21 9 7 3 11
M13 | 1,5 | 100 | 21 1 9 3 11,5
M13 | 1,25 | 100 | 21 1 9 3 11,8

‘ M13 1 100 | 21 1 9 3 12
M14 | 1,5 100 21 1 9 3 12,5
M14 | 1,25 | 100 21 1 9 2l 12,8
M14 1 100 21 1 9 3 13
M15 | 1,5 100 21 12 9 g 13,5
M15 1 100 21 12 9 3 14

(e[ 05 [T [ =0 [ 1@ 9 3 14,5
M16 1 100 21 12 9 3 15

[z [ 05 [T [ & | 2 9 3 15,5
M17 1 100 21 12 9 3 16
M18 2 125 | 24 14 11 3 16
M18 | 1,5 | 110 | 24 14 11 3 16,5
M18 1 110 | 24 14 11 3 17
M20 2 140 | 30 16 12 3 18

‘ M20 | 1,5 | 125 | 24 16 12 3 18,5
M20 1 125 24 16 12 3 19

‘ M22 2 140 30 18 14,5 2l 20
M22 | 1,5 125 24 18 14,5 3 20,5
M22 1 140 24 18 14,5 B 21

Tyee | | Cekme dayanjmj 800N/mm?’ye
N kadar olan celikler icin E
Kilavuzlar <
@SUper yiksek hiz celidi =
=
Titanyum nitriir =
<
-
m-bTitanyum aluminyum nitrir 5'
x

Oksidasyon

ANA KULLANIM

* Yalin dékme demir
(Max.500N/mm?)

= Yapisal gelikler ve
i1sil islem gérmiis
celikler (Max.800N/mm?)

* Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%
ARA KULLANIM

« Yapisal celikler
(Max.500N/mm?2)

* Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?)

= Yalin dokme demir
(Max.B00ON/mm?2)

« Sfero dikme ve
siyah temper dokme demir

* Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

= Alasimli bakir, kisa talas

ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?)
* Yapisal celikler ve
isil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?)
+ Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%
ARA KULLANIM
* Yapisal celikler
(Max.500N/mm2)
» Kolay islenir ¢elikler
(Max.800N/mm2)
= Yalin dokme demir
(Max.800N/mm32)
+ Sfero dokme ve
siyah temper dokme demir
+ Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%
+ Alasimli bakir, kisa talas

ANA KULLANIM
« Yalin dokme demir
(Max.500N/mm2)
* Yapisal celikler ve
isil islem garmiis
celikler (Max.800N/mm?)
¢ Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%
* Yapisal celikler
(Max.500N/mm?)
* Kolay islenir celikler
(Max.800N/mm?2)
* Yalin dokme demir
(Max.800N/mm?)
« Sfero dokme ve
siyah temper dokme demir
« Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%
* Alasimli bakir, kisa talas

ANA KULLANIM

* Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?)

* Yapisal celikler ve
1silislem garmiis
celikler (Max.800N/mm2)

= Aluminyum alasimlari,
silisyum miktar max.10%

* Cinko ve cinko alasimlar
ARA KULLANIM

= Yalin dékme demir
(Max.800N/mm?2)

= Aluminyum alasimlari,
silisyum miktar min.10%




MAKYNA KILAVUZLARI

o
0 = 1 —
A
-
- I
z=Adjz sayjs|
MAKYNA KILAVUZU DIN 374B

HSSE DUZ KANAL UC BILEMELY

ERLER
TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

ISO 2
6H

3500
3500 TiN

3540 OX

3500 TIiALN

&

Oksidasyon

M24 1 2 |140| 26 | 18 |14,5| 4 22
M24 11,5140 | 26 | 18 |14,5| 4 2285
M24 | 1 [140 ) 26 | 18 [14,5| 4 23
M25] 2 [140[ 26 [ 18 [145] 4 | 23
M2511,5 140 26 | 18 |14,5] 4 23,5
M26| 1,5 [140| 26 | 18 [14,5| 4 24,5
M27] 2 140 26 | 20 | 16 | 4 25
M27 15140 26 [ 20 [ 16 [ 4 | 255
M27 ] 1 |140] 26 | 20 | 16 | 4 26
M28| 2 [140] 26 | 20 | 16 | 4 26
M28 11,5140 26 | 20 | 16 | 4 26,5
M30 2 [150| 28 |22 | 18| 4 | 28
M30/1,5|150 | 28 | 22 | 18 | 4 28,5
M30| 1 |150| 28 | 22 | 18 | 4 29
M32|1,5[150] 28 | 22 | 18 | 4 30,5
M33] 2 [160[ 30 |25 | 20| 4 31
M33/1,5]|160] 30 | 25 | 20 | 4 31,5
M34[1,5[170] 30 | 28 | 22 | 4 B
M35/ 11,5170 30 | 28 | 22 | 4 33,5
M36| 3 [200[ 42 [28[22] 4| 33
M36| 2 |170] 30 | 28 | 22 | 4 34
M36|1,5[170| 30 | 28 | 22 | 4 34,5
M38 1,5[170 ) 30 | 28 | 22 | 4 36,5
M39| 3 [200] 42 [32 (24 4 36
M39 2 [170) 30 |32 24 | 4 37
M39|1,5(170| 30 [ 32 | 24 | 4 37,5
M40| 3 [200] 42 | 32 | 24 | 4 37
M40| 2 [170] 30 [ 32 | 24 | 4 | 38
M40 | 1,5 (170 30 | 32 | 24 | 4 38,5
M42| 3 |200| 50 | 32 | 24 | 4 39
M42 | 2 170 30 | 32 | 24 | 4 40
M42] 1,5 170/ 30 |32 | 24 | 4 | 405
M45] 3 |200| 50 | 36 | 249| 4 42
M45| 2 |180| 32 | 36 | 29 | 4 43
M45/1,5[180) 32 | 36 | 29 | 4 43,5
M48| 3 [225[50 [36 | 29[ 4 | 45
M48 | 2 |190] 32 |36 | 29 | 4 46
M48|1,5[190| 32 |36 | 29 | 4 46,5
M50 3 |225|50 |36 | 29 | 4 47
M50 2 [190] 32 |36 29| 4 48
M50| 1,5(190] 32 | 36 | 29 | 4 48,5
M52| 3 [225| 50 | 40 | 32 | 4 49
M52| 2 [190] 32 | 40 | 32 | 4 50
M52]1,5]190] 32 |40 [ 32| 4 | 505
‘K OZELLY , B i B T B T
TEKNYK OZELLIKLERY: % % oo [%] eronys ﬁ;] fomend %
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
Cekme dayanjmj S00N/mmeye — |*Yalin dékme demir + Yalin dékme demir * Yalin dékme demir (Ma:.500N/mm?) |+ Yalin dékme demir
) e -4 (Max‘SDUN{mmZ) (Max.EUDN(mmZ) ) o . Yaplsal celikler ve 1sil islem gormiis (Max.BUUNf’mm?)
N kadar olan celikler igin < = Yapisal celikler ve isil « Yapisal celikler ve isilislem gsrmils celikler (Max.800N/mm?) * Yapisal celikler ve
Kilavuzlar | islem gérmiscelikler cellkl_er (Max.800N/mm2) . A_lgmmyum alasimlari, ISIl.ISLEm gaérmiis
@’ R . ‘ - < (Max‘lSDONimml) . Algmlnyurr! alagimlari, silisyum m}klarl max.10% ' gellkl_er(Max.SBDN.'mmH
Super yiiksek hjz celidi * Aluminyum alasimlari, silisyum miktari max.10% « Yapisal celikler (Max.500N/mm?2) * Aluminyum alasimlari,
z silisyum miktari max.10% ARA KULLANIM * Kolay islenir celikler silisyum miktari max.10%
. . - — ARA KULLANIM + Yapisal celikler [Max.500N/mm?] (Max.800N/mm?) = Cinko ve ginko alasimlari
Titanyum nitrr = = Yapisal celikler (Max.500N/mm?) « Kolay islenir celikler « Yalin dokme demir ARA KULLANIM
< = Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?)| (Max.B00N/mm?) (Max.800N/mm?) = Yalin dokme demir
BRI > ovvom atmingumnirar | T | T e ™ St ok demie |+ oo s
= dokme demir dokme demir « Aluminyum alasimlar, silisyum miktari min.10%
! * Aluminyum alasimlari, « Aluminyum alasimlari, silisyumn miktari min.10%

silisyum miktari min.10%
= Alasimli bakir, kisa talas

silisyum miktari min.10%
= Alasimli bakir, kisa talas

* Alasimli bakir, kisa talas




MAKYNA KILAVUZLARI

60°

MF ;

DIN 13

Type
N

z=Adjz say|s|

MAKYINA KILAVUZU DIN 374C
HSSE 35 DERECE HELYS

ERLER
TEKNIK HIRDAVAT
iiker GETINKAYA

DIN
374

ISO 2
6H

s | [

<24,

M 4050 TiN
s —— IR TR
SN — R

M3 03556 | 5 | 2,2 - 3 |2,65
dENS | U |[EH0 | @ | 29 | Z1 | @ || &ils
M4 05 |63 7|28 |21 3|35
M4 |035|63 |7 | 28|21 ]| 3 |365
M45| 05 |70 8 | 3,5 |27 | 3 4
M5 OiSEA0] SIS 2y 2 S
M55 05 |80 | 7 4 3 3 5
‘ M6 s | B0 10 A || 38 | 8 || B2
M6 05 80 10| 45 | 34 3|55
‘ W | s 0] 90 ) Ba | a8 | & || B2
M8 1 19013 49 | 3 7
M8 s | 610 & 49 | 3| 2
| M8 05 |80 10| 6 49 3 | 7,5
Mo | 1 |90 /13| 7 |55 3] 8
M9 07580 10| 7 55 3| 82
(LM® | 125 108 15 ]| # 59 | 3 | B8
M10 1 90 | 12 7 55 3 9
MIORROTSE 0N Bil2E G5 | 8 | 92
M11 1 90 | 12 8 62 | 3 10
TR RN R20N 2 e B2 | 8 | 02
M12 | 1,5 [100 14| 9 7 3 /10,5
M12 | 1,25 |100 14 | 9 7 31108
M12 1 100| 14 9 7 3 11
‘ M13 I 100 IS S 9 g | 12
M14 | 1,5 (100 16 | 11 9 31125
‘M14 1,25 [100) 16 | 11 9 31128
M14 1 110016 | 11 9 3] 13
M15| 1,5 [100]17 | 12 9 2 | 1385
M15 1 1100 16| 12 9 3| 14
(M16 | 1,5 [100/16 [ 12 | 9 [ 4 [ 145
M16 1 100 16| 12 9 4 | 15
IM17 | 1,5 |[100| 17 | 12 ¢ 4 | 15,5
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
geme dapain a0y Z | iotistem gormis " tistem girmis " lotidtem gormos reinke vecinke staamian
Kilavuzlar - celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm2) celikler (Max.800N/mm2) ARA KULLANIM
-l  Yalin dokme demir * Yalin dokme demir * Yalin dékme demir * Yapisal celikler ve
@.-Psuper yitksek hiz gelidi < | (Max800N/mm2) (Max.800N/mm?) (Max 800N/mm?) isil islem gérmiis
% |+ Awminyum alasimlari, + Aluminyum alagimlari, + Aluminyum alasimlari, celikler (Max.800N/mm?)
| T e e
) ) o j « Sfero dokme ve « Sfero dokme ve siyah temper dokme demir | « Alum.inyum alasimlari,
mbntanyum aluminyum nitrr | siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir | » Alasimli bakir, uzun talas silisyum miktari max.10%
=) | * Alasimli bakir, uzun talas * Alasimli bakir, uzun talas * Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlar,
Oksidasyon x o A_ll_lminyum_ alaslm_larl. silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10%
silisyum miktari min.10%




MAK/NA KILAVUZLARI

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
ilker CETINKAYA

DIN 13

Type
N

i

MAKYNA KILAVUZU DIN 374C
HSSE 35 DERECE HELYS

HSSE

DIN
374

ISO
6H

2

4050 TiN

(S —— G TNEN

T S —

M17 100 16 | 12 9 4 16
M18 | 2 |125( 20 | 14 11 4 16
M18 | 1,5(110| 20 | 14 11 4 | 16,5
Mig| 1 [110{20] 14 [ 11 [a] 17
M20 | 2 |140| 20 | 16 12 4 18
M20 | 1,5 125/ 20 16 | 12 | 4 | 185
M20 | 1 |125| 20| 16 12 4 19
M22 | 2 |140| 20 | 18 | 14,5 | 4 20
M22 | 1,5 125/ 20| 18 | 145 | 4 | 20,5
M22 | 1 |125/20 | 18 | 145 | 4 21
M24 | 2 |140|22 | 18 | 145 | 4 22
M24 | 1,5 140] 2| 18 s 4| 2B
M24 | 1 114022 | 18 | 14,5 | 4 23
M25 | 2 140| 220 sl 23
M25 | 1,5(140 22 | 18 | 145 4 | 23,5
M26 | 1,5140| 22 | 18 | 145 | 4 | 24,5
M27 | 2 140 22 | 20 16 | 4 25
M27 | 1,5 (140 22 | 20 16 | 4 | 25,5
M27 | 1 140 22 | 20 16 | 4 26
M28 | 2 [140[22] 20 [ 16 [ 4| 26
M28 | 1,5 (140 22 | 20 16 | 4 | 26,5
MIORIE 2 A0 | A9 | 24 18 | 4 28
M30 | 1,5 150 26 | 22 18 | 4 | 28,5
M30T| 1 1S0ii260 (22 18 | 4 29
M32 | 1,5 /150 | 26 | 22 18 | 4 | 30,5
eS| 2 | EY) 28| 23 Ay | 4 Bil
M33 | 1,5|160| 28 | 25 20 4 | 31,5
M34 [1,5]170[ 28] 28 | 22 [ 4| 325
M35 |1,5(170| 30 | 28 22 4 | 33,5
M36 | 3 |200 | 36 | 28 | 22 | 4 33
M36 | 2 |170| 28 | 28 22 4 34
M368 1,5 110 | 28 || 2 27 | A s
T - " ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
gEkme dayanymy SD_UN/mmZ ye * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve + Cinko ve ginko alasimlari
kadar olan ‘;EI'kler ien - 1silislem gormiis 1sil islem gérmiis 1sil islem gormiis
Kilavuzlar = celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm2) ARA KULLANIM
. . ., . j = Yalin dokme demir « Yalin dokme demir + Yalin dokme demir + Yapisal celikler ve
@SUPEF yuksek hyjz celidi < (Max.800N/mm2) (Max.800N/mm2) (Max.800N/mm’) sl islem gérmiis
* Aluminyum alasimlari, « Aluminyum alasimlari, « Aluminyum alasimlari, celikler (Max.800N/mmz2)
) i o E silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% * Yalin dékme demir
T'ta"Y“m nitrur =z + Sfero dékme ve (Max.800N/mm?)
L4 ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dokme demir * Aluminyum alasimlar,
. . o ~l * Sfero dokme ve « Sfero dékme ve * Alasimli bakir, uzun talas silisyum miktari max.10%
mTltanyum aluminyum nitrir 5' siyah temper dékme demir siyah temper dokme demir = Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari,
[~ + Alasimli bakir, uzun talas + Alasimli bakir, uzun talas silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10%
* Aluminyum alasimlari,
Oksidasyon silisyum miktari min.10%




MAKYNA KILAVUZLARI

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

[ DIN
\ ISO

228

Type

d,

a

==
.

z=Adjz sayjsj

HSSE

DIN
5156

17 &

3002
3002 TiN

e 3002 TIALN

MAKINA KILAVUZU DIN 5156C
HSSE DUZ KANAL
G1/16” | 28 90 18 6 4,9 3 6,8
G1/8” 28 90 20 Y 5.5 3} 8,8
G 1/4” 19 100 21 11 9 3 11,8
G 3/8" 19 100 21 12 9 3 [I5%5
G1/2” 14 125 24 16 12 3 19
G 5/8” 14 125 24 18 14,5 4 21
G 3/4” 14 140 26 20 16 4 24,5
G7/8" 14 150 28 77 18 4 28,25
G1” 1 160 30 25 20 4 30,75
G11/8”" 11 170 30 28 22 4 35,5
(SR T 170 30 2 24 4 5
G13/8" 11 180 32 36 29 6 41,8
@1 92T 1 190 K 36 29 6 | 45,25
G13/4" 1N 190 32 40 32 6 51,3
G 2 U1 220 40 45 25 6 S
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
= o » Alasimli bakir, kisa talag | * Aluminyum alagimlari * Aluminyum alagimlari
Cekme dayanjmj 800N/mm?ye = Silisyum miktari min.10% Silisyum miktari min.10%
N kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar < ARA KULLANIM
&' « Alasimli bakir, kisa talas | = Alasimli bakir, kisa talas
. . . - * Yapisal celikler
l@" Stiper yiksek hjz celidi = (max. 500N/mm2) ARA KULLANIM « Yapisal celikler
= (max. 500N/mm?2)
Titanyum nitrir < « Kolay islenir celikler « Yapisal celikler « Kolay islenir celikler
:ll (max. 800N/mm?2) (max. 500N/mm?2) (max. 800N/mm?2)
-
m—b Titanyum aluminyum nitriir 4 = Gridokme demir * Kolay islenir celikler = Gri dokme demir
(max. 800N/mm?2)
¢ Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% | = Gri dokme demir




MAKYNA KILAVUZLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

DIN | [ Type DIN i
G ISO HSSE | | £456 VEE Il b
228 N s
o 4052
L N - - o .
© IL 4052 TiN
) } .
I 4052 TIALN
z=Adjz sayysy
MAKYNA KILAVUZU DIN 5156C
HSSE 35 DERECE HELYS
G1/16” | 28 90 18 6 4,9 3 6.8
G1/8” 28 90 20 i/ 515 ! 3 8,8
G1/4” 19 100 | 21 11 9 3 11,8
G 3/8” 19 100 21 12 9 ’ 3 s 2
G1/2" 14 125 24 16 12 3 19
G 5/8” 14 125 24 1 | 145 4 21
G 3/4" 14 140 26 20 16 4 24,5
G7/8” 14 150 28 2 18 4 28,25
G1” 11 160 | 30 25 20 4 30,75
G11/8” | 1 170 30 28 22 4 35,5
G11/4" | 1N 70 | 250 89 24 4 8085
G13/8"| 1 180 32 36 29 6 41,8
&9 12| 19 e | 2 36 29 | 6 45,25
G13/4" | 1 190 | 32 40 32 6 51,3
57 il 220 | 40 45 55 ‘ 6 572
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve * Yapisal gelikler ve
1silislem gérmis 1sil islem gormiis 1sil islem gérmiis
0 o . — celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
E::Q?’i?aa:ig{?;{eggiocm?lln:vﬂilar =z * Yalin dékme demir * Yalin dékme demir * Yalin dékme demir
< | (Max800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm2)
=3 * Aluminyum alasimlari * Aluminyum alasimlari * Aluminyum alasimlari
'@'—p Stiper yiiksek hjz celidi b3 Silisyum miktari Silisyum miktari Silisyum miktari
E max.10% max.10% max.10%
- . o < » Sfero dokme ve siyah
Titanyum nitrdr = | ARAKULLANIM ARA KULLANIM temper dékme demir
5' * Sfero dékme ve * Sfero dokme ve siyah * Aluminyum alasimlari
m Titanyum aluminyum nitriir >3 siyah temper dokme demir| temper dokme demir Silisyum miktari
* Alasimli bakir, uzun talas |  Aluminyum alasimlar max.10%
Silisyum miktar * Alasimli bakir, uzun talas
max.10%
» Alasimli bakir, uzun talas




MAKYNA KILAVUZLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT

liker CETINKAYA
s Sl [Be
P DIN ﬂ
UNC HSSE ||~ 221 || 2B ||ai® %j 1t
N 2-3 J 35-6 J A
1504
o 1504 TiN
o
ol — — — —| — 1504 TiALN
I, 1004
=Adjz sayjs] .
e 1004 TiN
1004 TIALN
MAKYNA KILAVUZU DIN 371C
HSSE DUZ KANAL
z mm
UNC No. 5 40 56 9 3,5 2,7 3 2,6
UNC No. 6 | Be) 56 19 4 3 3 2,85
UNC No. 8 32 63 12 4,5 34 3 3,5
UNC No. 10 | 24 70 13 6 49 3 3,9
UNC No. 12 24 80 15 6 4.9 3 4,5
UNC1/4 | 20 80 15 7 S 5l 5.7
UNC5/16 18 90 18 8 6,2 3 6,6
UNC 3/8 ’ 16 90 20 9 7 3 8
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Alasimli bakir, kisa talas | A_llgminyum_alasmlan . A'lqminyum_ alasimlar
Gekme dayanjmj S00N/mm?ye Z  |ARAKULLANIM iy, e g et
N kadar olan gelikler icin Kilavuzlar <
a' * Yapisal celikler * Alasimli bakir, kisa talas |* Alasimi bakir, kisa talas
'@—» Siiper yiksek hjz celii s | (max.500N/mm?)
— ARA KULLANIM * Yapisal celikler
E » Kolay islenir celikler (max. 500N/mm?2)
TiN Titanyum nitrir | (max. 800N/mm?2) * Yapisal celikler
- (max. 500N/mm?2) » Kolay islenir celikler
) umi - E - Gri dékme demir (max. 800N/mm?)
m Titanyum aluminyum nitrir « Kolay islenir celikler
* Aluminyum alasimlari (max. 800N/mm2) = Gri dokme demir
Silisyum miktari
min.10% = Gri dokme demir




MAKYNA KILAVUZLARI

Ty

e
D

HSSE

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

DIN
e

o a
Sy 3504
RS e |
A | J 3504 TiN
2
: I
A 3504 TiALN
z=Adjz sayysj
MAK/NA KILAVUZU DIN 376B
HSSE DUZ KANAL UC BYLEMELY
UNC7/16 14 100 20 8 6 3 9
UNC 1/2 13 110 23 g 7 5! 11
UNC9/16 12 110 25 " 9 3 12
UNC5/8 11 110 25 12 9 & 14
UNC 3/4 10 125 30 14 11 3 17
UNC 7/8 9 140 | 30 18 15 3 20
UNC1 8 160 | 36 18 15 3 22
UNC11/8 7 180 | 40 22 18 4 25
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM

* Yalin dokme demir « Yapisal celikler * Yapisal celikler
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)

* Yapisal celikler ve * Yalin dékme demir * Yalin dokme demir
1sil islem gérmis (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?)
celikler (Max.800N/mm?)

= Kolay islenir celikler « Kolay islenir celikler
B L . — * Aluminyum alasimlari, (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
) Gekme dayanjmy 800N/mm?ye -4 silisyum miktari max.10%
N kadar olan celikler icin Kilavuzlar < « Yapisal celikler ve « Yapisal celikler ve
~l ARA KULLANIM 1sil islem gormiis 1sil islem gérmis
. . " s < celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
IE'—» Super yiksek hjz celiai = |- Yapisal celikler
E (Max.500N/mm?) * Yalin dékme demir * Yalin dékme demir
- . P < (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm3)
Titanyum nitrar =l |s Kolay islenir celikler
g (Max.800N/mm?2) * Sfero dokme ve * Sfero dokme ve
m Titanyum aluminyum nitriir [~ siyah temper dékme demir | siyah temper dokme demir

* Yalin dokme demir
(Max.800N/mm?)

= Sfero dokme ve
siyah temper dékme demir

* Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

* Alasimli bakir, kisa talas

¢ Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

ARA KULLANIM

« Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

* Alasiml bakir, kisa talas

* Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

* Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

« Alasimli bakir, kisa talas




MAKYNA KILAVUZLARI

ERLER
tlkerCEINKn;\.;A '
e || TyPE DIN gl
5 S e 2054

z=Adjz sayysj

o

b SRR narex o 0054 TiN

MAKINA KILAVUZU DIN 2182C
85I EREEEL EIRS

2054 TIALN

UNC No. 5 40 56 5 3,5 2,7 3 2,6
UNC No. 6 B 56 7 4 2! g 2,85
UNC No. 8 32 63 7 4,5 3.4 3 3,5
UNC No. 10 24 70 8 6 49 3 23
UNC No. 12 24 80 10 6 4,9 3 4,5
UNC1/4 20 80 10 7 52 3 5.2
UNC5/16 18 90 13 8 6,2 3 6,6
UNC 3/8 16 90 15 9 7 3} 8
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yapisal celikler ve « Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
1sil islem gérmiis 1sil islem gormiis 1sil islem gérmiis
celikler (Max.800N/mm2) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
1553 Gekme dayany'r'nj' SDPmemz'ye E « Yalin dokme demir « Yalin dékme demir * Yalin dékme demir
N kadar olan gelikler i¢in Kilavuzlar j (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm’) (Max.800N/mm3)
. iksek hi lisi < * Aluminyum alasimlari * Aluminyum alasimlar * Aluminyum alasimlari
'E'_' Stper ylksek hjz celidi E Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10%
=
. ) — =4 ARA KULLANIM ARA KULLANIM + Sfero dokme ve
Titanyum nitrar =l siyah temper dokme demir
5' « Sfero dokme ve « Sfero dokme ve
m—b Titanyum aluminyum nitrir > siyah temper dokme demir|  siyah temper dékme demir | « Aluminyum alasimlari

* Alagimli bakir, uzun talas

¢ Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%

+ Alasimli bakir, uzun talas

Silisyum miktari min.10%

« Alasimli bakir, uzun talas




MAKYNA KILAVUZLARI

60°

Type

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
iiker GETINKAYA

UNNGY
357

RSSO — UL

z=Adjz sayjsy

(S —— T

MAKYNA KILAVUZU DIN 2183C
HSSE 35 DERECE HELYS
UNC7/16 14 100 18 8 6,2 3 9,4
UNC 1/2 | 13! 110 20 ) 7 S RLORS)
UNC9/16 12 110 | 20 1 9 3 12,25
UNC5/8 | fill 110 20 12 9 g 185
UNC 3/4 10 125 25 14 11 4 16,5
UNC7/8 | 9 140 25 18 45 4 19,5
UNC1 8 160 | 30 18 | 14,5 4 122,25
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
« Yapisal celikler ve « Yapisal celikler ve « Yapisal celikler ve
isilislem gdrmiis isil islem gérmiis 1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
1= GCekme dayanymy 800N/mm2‘ye >
N . L. = « Yalin dokme demir * Yalin dékme demir « Yalin dékme demir
. kadar olan celikler icin Kilavuzlar j (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
<
l@_’ Siiper yiiksek hjz celiai 5 |+ Alminyum alasimlar + Aluminyum alasimlari « Aluminyum alasimlari
E Silisyum miktar max.10% Silisyum miktari max.10% | Silisyum miktari max.10%
Titanyum nitrir < | ARAKULLANIM ARA KULLANIM + Sfero dikme ve
= siyah temper dokme demir
= * Sfero dokme ve * Sfero dékme ve
m Titanyum aluminyum nitrir X siyah temper dékme demir| siyah temper dékme demir | « Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%
« Alagimli bakir, uzun talas | * Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% | = Alasimli bakir, uzun talas
* Alasimli bakir, uzun talas




MAKYNA KILAVUZLARI

Type

HSSE

7=Adjz sayjsj

EBLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

DIN
¥ 374

DIN
2183

71

>1,5d,

L ——
R —
| —

3505
3505 TiN

3505 TiALN

MAK?N.A KILAVUZU DIN 374B
HSSE DUZ KANAL UC BYLEMEL Y
UNF No. 5 44 56 9 2,2 - 3 2,7
UNF No. 6 40 56 11 25 2 g 8
UNF No. 8 36 63 12 2,8 2,1 3 3,5
UNF No. 10 | 32 70 i 29 2 gl 4,1
UNF No. 12 | 28 80 15 4 3 3 4,65
UNF 1/4 28 80 1 4,5 3,4 3 55
UNF 5/16 24 90 18 6 4,9 3 6,9
UNF 3/8 24 90 20 7 55 3 8,5
UNF7/16 | 20 | 100 20 | 8 | 62 3 9,9
UNF 1/2 20 100 2 g 7 8 11,5
UNF 9/16 18 100 21 11 9 3 12,9
UNF 5/8 18 100 2 12 9 gl 14,5
UNF 3/4 16 110 24 14 11 3 17,5
UNF 7/8 14 125 24 18 | 14,5 8 20,5
UNF 1 12 140 26 18 | 14,5 3 23,25
UNF 1 1/8 12 150 28 2 18 4 255
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yalin dokme demir = Yalin dokme demir * Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm?2)
= Yapisal celikler ve « Yapisal celikler ve s Yapisal celikler ve
1sil islem gérmis 1sil islem gormiis 1sil islem gormiis
Type GCekme dayanymj 800N/mm2"ye = celikler (Max.800N/mmz) celikler (Max.800N/mm2) celikler (Max.800N/mm?2)
N kadar olan ¢elikler icin Kilavuzlar « * Aluminyum alasimlari, « Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari,
- silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10%
< » Yapisal celikler
'@—y Siiper yliksek hjz celidi b3 ARA KULLANIM ARA KULLANIM (Max.500N/mm?)
— ¢+ Kolay islenir celikler
= = Yapisal celikler » Yapisal celikler (Max.800N/mm?)
Titanyum nitrir j (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm2) * Yalin dékme demir
r « Kolay islenir celikler + Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?2)
= (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm2) * Sfero dokme ve
m Titanyum aluminyum nitriir = = Yalin d6kme demir = Yalin dokme demir siyah temper dokme demir
(Max.800N/mm?) (Max.800N/mm2) ¢ Aluminyumn alasimlari,
« Sfero dékme ve « Sfero dékme ve silisyum miktari min.10%
slyah temper dékme demir siyah temper dokme demir |« Alasimli bakir, kisa talas
« Aluminyum alasimlari, + Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10% silisyum miktart min.10%
* Alasimli bakir, kisa talas + Alasimli bakir, kisa talas




MAKYNA KILAVUZLARI

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
iiker GETINKAYA

HSSE

DIN
¥ 374

DIN

2183 || 2B

2-3
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MAKYNA KILAVUZU DIN 374C
HSSE 35 DERECE HELYS

M 4055

S 4055 TiN

SRS 4055 TIALN

UNF No. 5 44 56 5 2,2 - 3 2,7
UNFNo.6 | 40 | 56 | 7 | 25|21 | 3 3
UNF No. 8 36 63 7 2,8 2,1 3 3,5
UNF No. 10 | 32 70 8 33 21/ g 4,1
UNF No. 12 28 80 10 4 3 3 4,65
UNF 1/4 28 80 10 4,5 34 3 5.9
UNF 5/16 24 90 13 6 4,9 3 6,9
UNF 3/8 24 90 115, V4 S5 g 8,5
UNF 7/16 20 100 15 8 6,2 3 9,9
| UNF 172 20 100 14 | 9 7 315
UNF 9/16 18 100 16 11 9 3 12,9
UNF 5/8 18 | 100 @ 16 12 9 3 14,5
UNF 3/4 16 110 20 14 " 4 17,5
UNF 7/8 14 125 20 18 | 14,5 4 20,5
UNF 1 12 140 22 18 14,5 4 23,25
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
Ui Cekme dayanjmy 800N/mm?ye E 1sil islem gormiis 1sil islem gdrmiis isil islem gérmiis
N kadar olan celikler igin Kilavuzlar 3 celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
—l + Yalin dokme demir * Yalin dékme demir * Yalin dokme demir
. . ) . < (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?) (Max.800N/mm?)
l@'—’ Stiper ylksek hjz celidi = « Aluminyum alasimlari, « Aluminyum alasimlari, + Aluminyum alasimlari,
E silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10%
_ . - o + Sfero dokme ve
TiN Titanyum nitrar - ARA KULLANIM ARA KULLANIM siyah temper dokme
demir
= . . ]
. . s » Sfero dokme ve * Sfero dokme ve * Aluminyum alasimlari,
m Titanyum aluminyum nitriir x siyah temper dékme demir| siyah temper dékme demir| silisyum miktari min.10%
+ Alasimli bakir, uzun talas | « Aluminyum alasimlari, + Alasimli bakir, uzun talas
silisyum miktari min.10%
« Alasimli bakir, uzun talas




OVALAMA KILAVUZLARI ERLER
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2900
2950
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2900 TiALN

2950 TIALN

OVALAMA KILAVUZU
DIN 2174 HSSE

——— e

M3 0,5/56(113,5/27| 28
M3,5/0,6(56 |12 4 | B 2,3
M4 |0,7/63(13 /4,5 3,4| 3,7
M5 (08|70|16| 6 |4,9 4,7
M6 1/80(19| 6 (49| 55
M8 (1,25 90|22 | 8 |6,2 74
M10 |1,5/100({ 24 | 10 8 9,3
M12 |1,75/110| 28 | 9 ‘ o2
i i i YAG YAG AG
TEKNVK OZELLIKLERY: KANALSIZ KANALSEZ KANALSIZ
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
Type
* Cinko ve cinko * Cinko ve cinko * Cinko ve cinko * Cinko ve ¢inko * Cinko ve cinko * Cinko ve ¢inko
alasimlar alasimlari alasimlari alagimlar alasimlari alagimlar
Gekme dayanjmj ARA KULLANIM ARA KULLANIM ARA KULLANIM ARA KULLANIM  [» Yapisal celikler  |* Yapisal gelikler
800N/mm?ye kadar olan (Max.500N/mm2) (Max.500N/mm2)
celikler icin Kilavuzlar == |e Yapisal celikler * Yapisal celikler * Yapisal gelikler * Yapisal gelikler
= (Max.500N/mm?) | (Max.500N/mm?2) | (Max.500N/mm?2) | (Max.500N/mm?2) |e Kolayislenir * Kolay islenir
< likl ikl
celikler celikler
2' * Kolay islenir * Kolay islenir * Kolay islenir » Kolay islenir (max.800N/mm2) | (Max.800N/mm2)
celikler celikler celikler celikler * Yapisal celikler ve = Yapisal celikler ve
Si Iksek = (max.800N/mmz2) (max.800N/mm?2) (max.800N/mm2) (max.800/N mm?) | isilislem gdrmiis | 1silislem gormis
”E,er yul.;.e = |* Yapisal celikler ve | Yapisal celikler ve |+ Yapisal celikler ve celikler celikler
iz celiol < 1silislem gormiis | 1silislem gormiis | 1sil islem gérmiis | Yapisal celikler ve | (Max.800N/mm2) | (Max.800N/mm?2)
- | elikler elikler celikler 1sil islem gérmis
TiN - fMax.SOON/mmZ) ?Max.BOON/mmZ) (Max.800N/mm?2) celikler » Alasimsiz » Alasimsiz
= (Max.800N/mm2) aluminyum alminyum
Titanyum nitriir X e Alasimsiz * Alasimsiz * Alasimsiz
aluminyum aluminyum aluminyum + Alasimsiz = Aluminyum = Aluminyum
= Aluminyum * Aluminyum aluminyum alasimlari, alasimlari,
alasimlari, alasimlari, = Aluminyum silisyum miktari silisyum miktari
silisyum miktari silisyum miktari alasimlari, = Aluminyum max.10% max.10%
Ti max.10% max.10% silisyum miktari alasimlari,
| Itanyum max.10% silisyum miktari
aluminyum nitrar max.10%




SOMUN KILAVUZLARI

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

Y

z=Adjz say|s|

=——— R 5000

v e ey

= S — RO
S e 5000 TIALN

SOMUN KILAVUZU DIN 357 HSS
M3 | 05| 70 22 | 2,2 - 3 2,5
M4 | 0,7 | 90 25 | 28 | 21 3 3,3
M5 | 0,8 | 100 | 28 | 3,5 | 2,7 3 4,2
M6 1 Jue |l 24 |F ks || B 3 5
M7 1 110 | 36 | 55 | 4,3 3 6
M8 |[1,25| 125 | 40 6 4,9 3 6,8
M10| 1,5 | 140 | 45 7 55 3 8,5
M11| 1,5 | 160 | 45 8 62 3 g1
M12 (1,75 180 | 50 9 7 3 10,2
M14 | 2 200 | 56 11 9 3 12
Mi16| 2 200 | 63 12 9 3 14
M18 | 2,5 | 220 | 63 14 11 3 152
M20| 2,5 250 70 16 12 3 17,5
M22 | 2,5 | 280 | 80 18 | 145 3 19,5
M24 | 3 280 | 80 18 | 14,5 3 21
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Yapisal celikler
= Yapisal celikler = Yapisal celikler (Max.500N/mmz2)
(Max.500N/mm?) (Max.500N/mm?)
* Yalin dokme demir
* Yalin dokme demir = Yalin dékme demir (Max.500N/mm?)
(Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2)
_— ” — » Kolay islenir gelikler
Cekme dayanjmj 800N/mm>ye = « Kolay islenir celikler « Kolay islenir celikler (Max.800N/mm?)
kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar < (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2)
a' * Yapisal celikler ve
o e . x * Yapisal celikler ve » Yapisal celikler ve 1sil islem gdrmiis
@ Stper ylksek hjz celidi E 1silislem gormiis 1sil islem gormiis celikler (Max.800N/mm?)
= celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?)
Titanyum nitrdr j * Aluminyum alasimlari,
| ARA KULLANIM ARA KULLANIM silisyum miktari max.10%
-
m Titanyum aluminyum nitrar N * Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10% silisyum miktari min.10%
* Aluminyum alasimlari, « Aluminyum alasimlari, » Alasimli bakir, kisa talas
silisyum miktari min.10% silisyum miktari min.10%
* Alasimli bakir, uzun talas
* Alasimli bakir, kisa talas * Alasimli bakir, kisa talas
« Alasimli bakir, uzun talas * Alasimli bakir, uzun talas




EL TAKIM KILAVUZLARI

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

Type DIN [|I1SO 2
352 || Bu

z=Adjz sayysj

SORORIIIII 3'10 takym

—= . 22

TEWTTEVATTTTNNN

EL TAKIM KILAVUZU DIN352 HSS
M2 0,4 40 9 2,8 2,1 3
M2,5 0,45 40 e i el 3
M3 0,5 40 9 3,5 2,7 3
M3,5 0,6 45 o 3 3
M4 0,7 45 12 4,5 3,4 3
M4,5 0,75 50 B d 49 3
M5 0,8 50 13 6 4,9 3
M6 1 56 s 49 3 5
M7 1 56 15 6 4,9 3 6
M8 25 63 18 | 6 49 8 6,8
M9 1,25 63 18 7 55 3 7.8
M10 1.3 70 20 | 7 5.5 B (eh 3
M11 1,5 70 20 8 6,2 3 9,5
M12 1,75 75 a5 7 3 10,2
M14 2 80 25 11 9 4 12
M16 2 80 25 | 12 9 4 14
M18 2,5 95 30 14 11 4 15,5
M20 2,5 95 30 | 5 12 4 s
M22 2,5 100 30 18 14,5 4 19,5
M24 3 110 24 I8 14,5 4 21
M27 3 110 34 20 16 4 24
M30 S0 125 40 ‘ 22 18 4 26,5
M33 3,5 125 40 25 20 4 29,5
M36 4 150 50 | 28 27 4 32
M39 4 150 50 32 24 4 35
M42 45 150 56 | 32 24 4 BifS
M45 4,5 160 58 36 29 6 40,5
M48 5 180 65 | 36 29 6 43
M52 5 180 65 40 32 6 47
E ANA KULLANIM * Aluminyum alasimlari Silisyum
< miktari max.10%
Cekme dayanjmj 800N/mmzye &‘ * Yapisal celikler lr_nax. 500N/mm2) . « Alasimli bakir, kisa talas
N kadar olan gelikler i¢in Kilavuzlar E :;illlanydi:{(er:ﬁ_ :ETIL[BI(_T;);S%%ISILT:”L] AR KULLANIM
= * Yalin dokme demir [max.800N/mm?2) * Aluminyum alasimlari
E—P Yiiksek hjz celigi j * Gri dokme demir Silisyum miktari min.10%
- * Sfero dokme ve siyah temper
a dokme demir




TEKNIK HIRDAVAT

EL TAKIM KILAVUZLARI ERLER

liker CETINKAYA
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EL TAKIM KILAVUZU DIN2181 HSS

M3 0,35 40 2,7 8 3,5 3 2,65
‘ M3,5 0,35 45 3 8 4 g SHlS
M4 0,5 45 34 9 4,5 3 3.5
M4 0,35 45 34 =) 4,5 3 3,65
M4,5 0,5 50 4,9 10 6 3 4
M5 0,5 50 4,9 10 6 3 4,5
M5,5 0,5 56 4,9 11 6 3 5
M6 0,75 56 4,9 11 6 8 52 [
M6 0,5 56 4,9 11 6 3 55
M7 0,75 56 4,9 11 6 B 6,2
M8 1 63 4,9 18 6 3 7
. M8 0,75 56 4,9 14 6 5 i
M8 0,5 56 4,9 14 6 3 7.5
M9 1 63 5i 18 7 B 8
M9 0,75 56 3,5 14 7 3 8.2
M10 125 70 55 20 Y c 8,8
M10 1 63 5,5 18 7 3 9
M10 0,75 63 B 18 7 3 2
M11 1 63 6,2 18 8 3 10
M11 0,75 63 6,2 18 8 3 10,2
M12 1.5 70 7 20 9 3 10,5
‘ M12 1225 70 7 20 9 B 10,8
M12 1 70 7 18 9 3 11
M13 1 70 9 18 1] 3 12
M14 1,5 70 9 20 11 4 12,5
M14 25 70 9 20 11 4 12,8
M14 1 70 9 18 11 4 13
M 15 1:5 70 g 20 12 4 1315
M 15 1 70 9 18 12 4 14
M16 1,5 70 9 20 12 4 45 |
M16 1 70 9 18 12 4 15
‘ M17 1= 70 9 20 12 4 155
M17 1 70 9 18 12 4 16
‘ M18 2 80 11 22 14 4 16
M18 1,5 80 11 22 14 4 16,5
M18 1 80 11l 18 14 4 7,
M20 2 80 12 22 16 4 18
M20 15 80 12 22 16 4 18,5
M20 1 80 12 18 16 4 19
M22 2 80 14,5 22 18 4 20 |
M22 1,5 80 14,5 22 18 4 20,5
M22 1 80 14,5 18 18 4 21
M24 2 90 14,5 22 18 4 22
‘ M24 155 90 14,5 22 18 4 sS
M24 1 90 14,5 18 18 4 23
M2s b2 e 90 aEs e 2 18 8 LR
ANA KULLANIM + Sfero dokme ve siyah temper dokme demir
E-b Yiksek hyjz celigi : x:r:Ins:;iﬁi:fgéﬁalﬁzgiggm;nn:ln?] « Aluminyum alasimlari Silisyum miktari max.10%
Gekme day’anjmj KULLANIM ALANI * Kolay islenir celikler [méx.EUUN;’mmzl " Alasimitbakr kisa talas
igg?:?lr:: i:likler . Yallln"dﬁkme demir [max.800N/mm2) ARA KULLANIM
icin Kilavuzlar * Gri dokme demir « Aluminyum alasimlari Silisyum miktari min.10%

&



EL TAKIM KILAVUZLARI
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z=Adjz sayjsy

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
ilker CETINKAYA

DIN S5 ]

2181 6H %_IK
M 0300
M 2'li talgm

TEETTIEEATAGEG

EL TAKIM KILAVUZU DIN2181 HSS

Q mm

M25 1,5 90 14,5 22 18 4 23,5
i T e T T
M27 2 90 16 22 20 4 25

M27 159 90 16 22 20 4 25,3
M27 1 90 16 18 20 4 26

M28 2 90 16 22 20 4 26

M28 1.5 90 16 22 20 4 26,5
M30 2 90 18 22 22 4 28

M30 1,5 90 18 22 22 < 28,5
M30 1 90 18 18 27 4 29

M32 1,5 90 18 22 22 4 30,5
M33 2 100 20 25 25 4 2

M33 1,5 100 20 25 25 4 31,5
M34 1,5 100 22 2S5 28 4 325
M35 1,5 100 22 25 28 4 33,5
M36 B 125 27 36 28 4 22

M36 2 125 22 30 28 4 34

M36 (s 100 22 25 28 4 34,5
M38 1,5 100 22 25 28 4 36,5
M39 3 11225 24 36 gy 4 36

M39 2 125 24 30 32 4 37

M39 5 110 24 25 o 4 B
M40 3 125 24 36 32 4 37

M40 2 125 24 30 32 4 38

M40 1,5 110 24 25 32 4 38,5
M42 g} 125 24 36 32 4 39

M42 2 125 24 30 32 4 40

M42 = 110 24 23 32 4 40,5
M45 3 125 29 36 36 6 42

M45 2 125 29_ 30 36 6 4_3

M45 1,5 110 29 25 36 6 43,5
M48 8 140 29 36 36 6 45

M48 2 140 29 30 36 6 46

M48 13 140 29 25 36 6 46,5
M50 3 140 29 36 36 6 47

M50 2 140 29 30 36 6 48

M50 1,5 140 29 25 36 6 48,5
M52 3 140 S 40 40 6 49

M52 2 140 32 32 40 6 50

M52 5 140 32 5 40 6 50,5

ANA KULLANIM * Sfero dokme ve siyah temper dékme demir
E-» Yiksek hiz gelidi * Yapisal celikler (max. 500N/mm?] , « Aluminyum alasimlar Silisyum miktari max.10%
cekmedayanimi | KULLANIM ALANIL | - otay ilonis cotitor louat 800N/ " Alasiml bakar, isa talas
Type 800N/mm*ye * Yalin dékme demir [max.800N/mm?] ARA KULLANIM
:::é:;falj:zf:ll.lk‘er = Gri dokme demir « Aluminyum alasimlari Silisyum miktari min.10%




EL TAKIM KILAVUZLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

DIN = = | P
o ™
G ISO 1BE v
228 '
.d“ a
© FM_____% 0302
: e ——— R
I.‘ YUYV EVUTATANY
z=Adjz sayjs|
EL TAKIM KILAVUZU DIN5157 HSS
G1/16" 28 63 17 6 4,9 3 6,8
G 1/8" 28 63 18 7 52 4 8,8
G1/4” 19 70 20 11 9 4 11,8
| (6 19 70 20 12 9 4 s
G1/2” 14 80 22 16 12 4 19
G 5/8” 14 80 22 18 14,5 4 21
G 3/4” 14 90 22 20 16 4 24,5
G7/8" 14 90 22 22 18 4 28,25
G1” 11 100 25 25 20 4 30,75
@ 1 11 1125 30 28 2 4 855
G11/4" 11 125 30 32 24 4 39,5
‘ G 1 3/88 11 123 30 36 29 6 41,8
G11/2” 11 140 30 36 29 6 45,25
‘ & il 3 11 140 32 40 82 6 Sil’e
G2" 1 160 36 45 35 6 57,2
ANA KULLANIM + Sfero dokme ve siyah temper
dokme demir
* Yapisal celikler
(max. 500N/mm?2) * Aluminyum alasimlari Silisyum
miktari max.10%
E * Yalin dokme demir
< (max.500N/mm2) * Alasiml bakir, kisa talas
Type GCekme dayanjmj 800N/mm2‘ye = S
kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar g ' z(n:;axgzloeﬁ;;nﬁlzl)kler ARA KULLANIM
=z * Aluminyum alasimlari Silisyum
@-’ Yiiksek hjz celiai 5 * Yapisal celikler ve miktari min.10%
- 1sil islem gérmiis
- celikler (Max.800N/mm?2)
X
* Yalin dokme demir
(max.800N/mm2)
* Gri dokme demir




EL TAKIM KILAVUZLARI

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
ilker CETINKAYA

~ DIN

Type
N 352

e
>1,5d,
< 2d1|

M
S e = S sl 0204
I, S 3’10 takym
E : - T ——
2-AB2 sayis|
EL TAKIM KILAVUZU DIN352 HSS

UNC No. 5 40 40 10 3,5 2,7 3 2,6
wemwell » | o [ 0 [ o ] 5 [ 5 [ 45

UNC No. 8 32 45 12 4,5 34 3 3,5
‘ UNC No. 10 24 50 | 14 6 4,9 B R

UNC No. 12 24 56 16 6 4,9 3 4,5
UNC1/4 20 56 | 16 6 4,9 3 5,2
UNC5/16 18 63 20 6 49 3 6,6
‘ UNC 3/8 16 70 | 22 7 545 3 8

UNC7/16 14 70 22 8 6,2 3 9,4

UNC 1/2 112! 5 25 e 7 B 10,75
UNC9/16 12 80 26 11 9 3 12,25
‘ UNC5/8 11 80 | A7 12 9 5 1245

UNC 3/4 10 95 32 14 (A 4 16,5
| UNC7/8 9 00 | 3 18 14,5 4 19,5

UNC1 8 110 36 18 14,5 4 22,25
‘ UNC 1 3/8 6 150 | 50 28 2 4 B)N5

ANA KULLANIM

* Yapisal celikler
(max. 500N/mm?2)

* Yalin dokme demir
(max,500N/mmz2)

* Kolay islenir celikler
(max.800N/mm?2)

il Cekme dayanjmj 800N/mm?ye
N kadar olan celikler i¢in Kilavuzlar
E—b Yiksek hjz celisi

* Yapisal celikler ve
isil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?2)

KULLANIM ALANI

* Yalin dokme demir
(max.800N/mm?2)

+ Gri dokme demir

« Sfero dokme ve siyah
temper dékme demir

* Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari max.10%

» Alasimli bakir, kisa talas
ARA KULLANIM

* Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%




EL TAKIM KILAVUZLARI

z=Adjz sayjsy

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

.
>1,5d,
< 2d1|

e

0305

M 2li takim

TYEYVEEVENATARY

EL TAKIM KILAVUZU DIN2181 HSS
UNF No. 5 o, 40 10 3,5 2,7 3 2,7
NERCS W e T awdeer o 2 =
UNF No. 8 36 45 12 4,5 34 3 3,5
UNF No. 10 32 50 14 6 49 3 41
UNF No. 12 28 56 16 6 4.9 3 4,65
UNF 1/4 28 56 16 6 49 2 55
UNF 5/16 24 63 18 6 49 3 6,9
UNF 3/8 24 63 18 7 55 8 8,5
UNF 7/16 20 70 20 8 6,2 3 9,9
UNF 1/2 20 70 20 g 7 g} 11,2
UNF 9/16 18 70 20 11 9 3 12,9
UNF 5/8 18 70 20 12 9 4 14,5
UNF 3/4 16 80 22 14 11 4 17,5
UNF 7/8 14 80 22 18 14,5 4 20,5
UNF 1 12 80 22 18 14,5 4 23,25
ANA KULLANIM + Sfero ddkme ve siyah
temper dékme demir
* Yapisal celikler
(max. 500N/mm?2) ¢ Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari max.10%
E * Yalin dokme demir
< (max.500N/mm2) « Alasimli bakir, kisa talas
Tyee | Cekme dayanjmj 800N/mmz2ye EI S
kadar olan celikler icin Kilavuzlar E * (Knc::axy.rglgl;&:;‘]cnil]kler ARA KULLANIM
=z * Aluminyum alasimlari
B’ Yuksek hjz celidi j * Yapisal gelikler ve Silisyum miktari min.10%
| 1silislem gérmiis
- celikler (Max.BOON/mm?2)
x
* Yalin dokme demir
(max.800N/mm?2)
= Gri dokme demir




@ ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

.* B N

B VYWV VVTREEES

A A KRR CURURCRTRIRRERLERERTERED e | -

e . -

" o e—() |

I‘l““i[l”ml e

ISTEK UZERINE

UNEF, UN, UNS, UNJ, NPT, NPTF, Rp, Rc, BSW, BSF, BSC, W, Tr, Rd SINIFI 0ZEL DIS KILAVUZ URETILIR.




EL TAKIM KILAVUZLARI

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

oo
>1,5d,
< 2d1|

ER ]l 371 takjm

TEETIVIVVTTANOS

2
- =

S

z=Ad{z sayjsj

Y

EL TAKIM KILAVUZU DIN351 HSS

W 3/32" 48 34 10 3,15 2,5 3 1,75
W 1/8" 40 B 12 < 3,15 3 2,4
W 5/32" 32 41 14 5 4 3 3,0
W3/16" 24 44 18 5 4 3 Bi5
W 7/32" 24 44 18 5,6 4.5 3 4,3
W 1/4" 20 48 22 6,3 5 g 4,9
W5/16" 18 51 26 5,6 4,5 3 6,4
W 3/8" 16 60 26 751 5,6 3 ol
W7/16" 14 60 28 8 6,3 3 9,1
WalZ28 12 70 32 9 751 8 10,3
W9/16" 12 70 32 9 7.1 3 11,8
W 5/8" i 80 36 1729 10 g 12825
W 3/4" 10 90 40 14 11,2 3 16,25
W 7/8" 9 100 45 18 14 g 11
w1 8 100 45 20 16 3 21,75
ANA KULLANIM * Sfero ddkme ve siyah
temper dékme demir
* Yapisal gelikler
(max. 500N/mm2) * Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari max.10%
E * Yalin dokme demir
< (max.500N/mm?) * Alasiml bakir, kisa talas
Type - o - |
Eae[l;g:eold:gi';{?;{ffﬁwn;nvﬁlar < * Kolay islenir gelikler ARA KULLANIM
= (max.800N/mm?2)
= * Aluminyum alasimlar
Bb Yiksek hjz celidi j * Yapisal celikler ve Silisyum miktari min.10%
] 1sil islem gormiis
- celikler (Max.800N/mm?2)
x
e Yalin dokme demir
(max.800N/mm2)
= Gri dokme demir




ATLAMALI MAKYNA KILAVUZLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
Ilker CETINKAYA

IR

>1,5d,

Type DIN 1ISO 2
DIN 13 N } HSS 371 61

HSS
1y
2=Adjz sayjs|
ATLAMALI (ALUMINYUM iCIN) MAK/NA KILAVUZU DIN 371 HSS
C|1 (mm) P (mm) |1 (mm) |2(mm) dz(mm) d (mm) Z (mm) Q\m

M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5

M4 0,7 63 13 45 | 34 3 33

M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2

M6 1 80 19 6 | 49 3 5

M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8

M10 1,5 100 24 T | E 3 8,5

M12 1,75 110 28 12 9 3 10,2

Type Cekme dayanjmj 800N/mm? ye ANA KULLANIM

N kadar olan celikler icin kilavuzlar KULLANIM « Diisiik tork gereksinimi,
yiiksek yaglama kabiliyeti
B_’ Yiiksek hjz celidi ALANI « ince cidarli ve elastik

parcalara dis cekmeye uygundur.

M hss | | DIN | [1SO2 1k
376 6H et
. a
o
e e ==
- ! HSS
<y J
Il
ATLAMALI (ALUMINYUM ICIN) MAKVNA KILAVUZU DIN 376 HSS
C|1 (mm) P (mm) |1 (mm) |2(mm) dz(mm) d (mm) Z (mm)

M12 1,75 110 23 9 7 10,2 10,2
M14 2 110 25 11 9 12 12
M16 2 110 25 12 9 14 14
M18 2,5 1225 30 14 11 18 15,5
M20 2,5 140 30 16 12 17,5 17,5
M22 2,5 140 30 18 14,5 183 19,5
M24 3 160 36 18 14,5 21 21

170 Cekme dayanjmj 800N/mm?’ ye ANA KULLANIM

N kadar olan celikler icin kilavuzlar KULLANIM * Diisiik tork gereksinimi,

yijksek yaglama Kkabiliyeti
E_, Yiiksek hjz celidi ALANI * Ince cidarli ve elastik
parcalara dis cekmeye uygundur.




OVALAMA KILAVUZLARI

ERLER
TEKNIK HIRDAVAT
ilker CETINKAYA

=
>1,5d,

1ISO 2
6HX

> 2,5d,

——

z=Adyz sayjsj

OVALAMA KILAVUZU DIN 2174 HSS

HSS

TiN

TIALN

M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,8
M35 | 06 | 56 | 12 | 4 3 e
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,7
M5 0,8 70 16 6 4,9 4,7
Mé 1 80 19 6 4,9 55
w s e e e |
M10 1,5 100 24 10 8 9,3
mi2 | 1,75 | 110 | 28 | 9 ; =
\
TEKNYK OZELLIKLERY: KANALSIZ KANALSIZ| KANALSIZ
-
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
* Cinko ve ctinko alasimlari | = Cinko ve ¢inko alasimlari | » Cinko ve ¢inko alasimlar
ARA KULLANIM ARA KULLANIM * Yapisal celikler
oEe Cekme dayanjm{ 800N/mm? ye = ) ) (Max.500N/mm?)
N kadar olan celikler icin kilavuzlar < * Yapisal celikler * Yapisal celikler
| (Max.500N/mm?2) (Max.500N/mm?2) « Kolay islenir celikler
< (Max.800N/mm?2)
Yiiksek hjz celidi b * Kolay islenir celikler * Kolay islenir celikler
E (Max.800N/mm?2) (Max.800N/mm?2) * Yapisal celikler ve
- . o < 1silislem gdrmiis
vt Titanyum nitrir j * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve celikler (Max.800N/mm?)
= 1sil islem gérmiis 1sil islem gérmiis
m, Titanyum aluminyum nitrir = celikler (Max.800N/mm2) | celikler (Max.800N/mm2) | s Alasimsiz Aluminyum
= Alasimsiz Aluminyum = Alasimsiz Aluminyum * Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%
* Aluminyum alasimlari, * Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10% silisyum miktari max.10%




TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

60" L+
MF =/ v
'UN a
s T e e =
L A - HSS
I
z=Agiz sayIsl
MAK/NA KILAVUZU DIN 374B DUZ KANAL UC BYLEMELY
M30 2 150 28 22 18 4 28
‘ M30 1.5 150 28 22 18 4 28,5
M30 1 150 28 22 18 4 29
M32 3 150 28 22 18 4 29
M32 2 150 28 22 18 4 30
M32 k5 150 28 2 18 4 30,5
M33 3 160 30 25 20 4 31
M33 2 160 30 25 20 4 31
| M33 1,5 160 30 25 20 4 31,5
M34 2 170 30 28 i) 4 Bil
M34 1,5 170 30 28 22 4 32,5
‘ M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5
M36 3 200 42 28 22 4 33
M36 2 170 30 28 22 4 34
M36 1,5 170 30 28 22 4 34,5
M38 2 170 30 28 22 4 36
M38 1,5 170 30 28 22 4 36,5
M39 & 200 42 B 24 4 36
M39 2 170 30 32 24 4 37
M39 15 170 30 32 24 4 37,5
M40 3 200 42 32 24 4 37
M40 2 170 30 32 24 4 38
M40 1,5 170 30 32 24 4 38,5
M42 3 200 50 32 24 4 39
M42 2 170 30 32 24 4 40
M42 15 170 30 32 24 4 40,5
M45 3 200 50 36 29 4 42
M45 2 180 22 36 29 4 43
| M45 1,5 180 32 36 29 4 43,5
| M48 ) 225 50 36 29 4 45
M48 2 190 32 36 29 4 45
‘ M48 1,5 190 32 36 29 4 46,5
M50 3 225 50 36 29 4 47
| Mso 2 190 32 36 29 4 48
M50 1,5 190 32 36 29 4 48,5
M52 B 225 50 40 32 4 49
M52 2 190 32 40 32 4 50
M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5
ANA KULLANIM
ST voksek e e KULLANIMALANI | J{cbiens coer coc soomm
* Yapisal celikeler (max. 500N/mm?)




TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

SOL MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

|
<1,5d,

P DIN | [ISO 2
MF DIN 13[ | HSS 374 61

1d,

SOL

d
'Ywan
Bl
T
|
L
|
U

z=Agiz sayIsI

SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 374C DUZ KANAL

M6 0,75 80 15 4,5 34 3 52
‘ M8 1 90 18 6 4,9 5 7
M8 0,75 80 15 6 4,9 3 7,2
M10 125 100 20 7 D1 3 8,8
M10 1 90 20 7 55 3 9
M12 1.5 100 21 9 7 B 10,5
M12 1,25 100 21 9 7 3 10,8
M12 1 100 21 9 7 3 1
‘ M14 1,5 100 21 1" 9 3 12,5
M14 1,25 100 21 1 9 B 12,8
M14 1 100 21 " 9 3 13
| w6 15 100 21 12 9 3 14,5
M16 1 100 21 12 9 3 15
M18 1,5 110 24 14 1 B 16,5
M18 1 110 24 14 11 3 17
M20 2 140 30 16 12 5 18
M20 1,5 125 24 16 12 3 18,5
M20 1 125 24 16 12 5 19
M22 2 140 30 18 14,5 3 20
M22 1’5 125 24 18 14,5 3 2005
M24 2 140 26 18 14,5 4 22
M24 11 140 26 18 14,5 4 22,5
M26 1.5 140 26 18 14,5 4 24,5
M26 1 140 26 18 14,5 4 25
M27 2 140 26 20 16 4 25
M27 15 140 26 20 16 4 255
M30 2 150 28 22 18 4 28
M30 13 150 28 22 18 4 28,5
ANA KULLANIM
sl viksek e el KULLANIM ALANI | ; Klaribleni eliter (max soon/mmy
« Yapisal gelikeler (max. 500N/mm?)




TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

MF § DIN 13

z=Agiz sayIsl
MAKYNA KILAVUZU DIN 374C 35 DERECE HELYS
M3 0,35 56 5 2,2 : 3 2,65
| M35 0,35 56 6 2,5 o 3 3,15
M4 0,5 63 7 2,8 2.1 3 3,5
M4 0,35 63 7 2,8 2,1 3 3,65
M4,5 0,5 70 8 3,5 2,7 3 4
M5 0,5 70 8 3,5 2,7 3 4,5
M5,5 0,5 70 7 4 3 3 5
M6 0,75 80 10 4,5 3.4 B 52
| M6 0,5 80 10 4,5 3,4 3 5,5
M7 0,75 80 10 4,5 3.4 = 7
M7 0,5 80 10 4,5 3,4 3 6,5
M8 1 90 13 6 49 3 7
M8 0,75 80 10 6 4,9 3 7,2
M8 0,5 80 10 6 49 3 05
M9 1 90 13 7 5.5 3 8
M9 0,75 80 10 7 5.5 3 8,2
M10 1,25 100 10 7 5.5 3 8,8
M10 1 90 15 7 5,5 3 9
M10 0,75 90 12 7 5.5 3 8,8
M10 0,5 90 15 7 55 3 9,5
M11 1,25 90 12 8 6.2 3 9,8
M11 1 90 12 8 6,2 3 10
M11 0,75 90 12 8 6.2 3 10,2
M12 1,5 100 14 9 7 3 10,5
M12 0,75 100 14 11 9 3 10,2
M12 1,25 100 14 9 7 3 10,8
M12 1 100 14 11 9 3 11
M13 1,5 100 15 11 9 3 12,5
E 1,25 100 15 11 9 3 11,8
| M13 1 100 15 11 9 3 12
M14 1,5 100 16 11 9 3 12,5
\ M14 1,25 100 16 11 9 3 12,8
M14 1 100 16 12 9 3 13
\ M14 0,75 100 16 11 9 3 13,2
M15 1,5 100 17 12 9 3 13,5
M15 1,25 100 16 12 9 3 13,8
M15 1 100 16 12 9 3 14
M16 1,5 100 16 12 9 3 14,5
ANA KULLANIM
Yiiksek hjz gelidi KULLANIM ALANI : $§|Iyany[ﬂ::1|; fjilr;]kllf (rngr:xa.xs'osgﬁynmg)ﬂ
* Yapisal celikeler [max. 500N/mm?|




TEKNIK HIRDAYAT
iker CETINKAYA

MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

60"

e DIN ||1so2||S
MF DIN 13 374 v
o6H 2.3
Sy a
| —i —3 M HSS
gt Iz# I
z=Agiz sayIsl
MAKYNA KILAVUZU DIN 374C 35 DERECE HELYS

M16 1,25 100 16 12 9 3 14,8
| M16 1 100 16 12 9 3 15
M17 1,5 21 17 12 9 3 15,5
L w17 1 100 16 14 11 3 16
M18 2 125 20 14 11 3 16
| M8 1,5 110 20 14 11 3 16,5
M18 1,25 110 20 16 12 3 16,8
M8 1 110 20 16 12 3 17
M19 1,5 110 20 14 1 4 17,5
| Mm20 2 140 20 16 12 3 18
M20 1,5 125 20 16 12 3 18,5
| M20 1 125 20 18 14,5 3 19
M21 1,5 125 20 16 12 4 19,5
| M22 2 140 20 18 14,5 3 20
M22 1,5 125 20 18 14,5 3 20,5
M22 1,25 140 20 18 14,5 3 20,8
M22 1 140 20 18 14,5 3 21
M23 1,5 125 20 18 14,5 4 als
M24 2 140 22 18 14,5 4 22
M24 1,5 140 22 18 14,5 4 22,5
M24 1,25 140 22 18 14,5 4 22,8
| M2 1 140 22 18 14,5 4 23
M25 2 140 22 18 14,5 4 23
| M25 1,5 140 22 18 14,5 4 el
M25 1 140 22 18 14,5 4 24
| M26 3 140 22 18 14,5 4 24
M26 1,5 140 22 18 14,5 4 24,5
| M26 1 140 22 18 14,5 4 25
M27 2 140 22 20 16 4 25
| M27 1,5 140 22 20 16 4 25,5
M27 1 140 22 20 16 4 26
| M28 2 140 22 20 16 4 26
M28 1,5 140 22 20 16 4 26,5
| M28 1 140 22 20 16 4 27
M29 1,5 150 26 22 18 4 27,5
| M30 3 150 26 22 18 4 28
M30 2,5 150 26 22 18 4 28
| M30 7 150 26 22 18 4 28

ANA KULLANIM
[ Hss > viksek hiz celioi KULLANIM ALANI : \.lf;;any[ﬁf:g e {nﬁra"f_xs'oscmmi?z’
* Yapisal celikeler [max. 500N/mm?|




TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

P DIN ISO 2 g =t
MF DIN 13/ | 374 e \:*\;51 v
15" a
5 «?F - % — 7L I ﬁm ——— HSS

z=Agiz sayIsl

MAKYNA KILAVUZU DIN 374C 35 DERECE HELYS

M30 15 150 26 22 18 4 28,5
‘ M30 1 150 26 22 18 4 29
M32 3 150 26 22 18 4 29
‘ M32 2 150 26 2% 18 4 30
M32 1.5 150 26 22 18 4 30,5
Y 3 160 28 25 20 4 31
M33 2 160 28 25 20 4 31
‘ M33 1,5 160 28 25 20 4 31,5
M34 2 170 28 28 22 4 31
‘ M34 1.5 170 28 28 22 4 32,5
M35 1.5 170 30 28 22 4 33,5
M36 g 200 36 28 22 4 B8
M36 2 170 28 28 22 4 34
‘ M36 1,5 170 28 28 22 4 34,5
M38 2 170 28 28 22 4 36
‘ M38 1,5 170 30 28 22 4 36,5
M39 3 200 40 32 24 4 36
‘ M39 2 170 28 82 24 4 37
M39 1.5 170 28 32 24 4 37,5
‘ M40 3 200 40 32 24 4 B
M40 2 170 28 32 24 4 38
‘ M40 1.5 170 28 B2 24 4 He
M42 3 200 48 32 24 4 39
‘ M42 2 170 28 52 24 4 40
M42 1,5 170 28 32 24 4 40,5
‘ M45 g 200 48 36 29 4 42
M45 2 180 30 36 29 4 43
‘ M45 15 180 30 36 29 4 43,5
M43 3 225 48 36 29 4 45
‘ M48 2 190 30 36 ) 4 45
M48 1,5 190 30 36 29 4 46,5
‘ M50 g 225 48 36 29 4 47
M50 2 190 30 36 29 4 48
‘ M50 1.5 190 30 36 29 4 48,5
M52 3 225 48 40 32 4 49
‘ M52 2 190 30 40 52 4 50
M52 15 190 30 40 32 4 50,5
ANA KULLANIM
. ) . = Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?)
.E’—b‘(uksek hiz celidi KULLANIM ALANI - Yaljn Dskme demir (max. 800N/mm?)
« Yapisal celikeler ([max. 500N/mm?|




SOL MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

TEKNIK HIRDAVAT
ilker CETINKAYA

DIN ||1SO 2 — %'a’ "/)
MF 374 || 6H ety éj soL
) 52_ — S _ﬂ AP —_ 1SS

z=Agiz sayis|

SOL MAK/NA KILAVUZU DIN 374C 35 DERECE HELYS

M6 0,75 80 10 4,5 3,4 2+ 52
M8 1 90 13 6 4,9 4 7
M8 0,75 80 10 6 4,9 2% 7,2
M10 25 100 15 7 55 4 8,8
M10 1 90 12 7 55 & 9
M12 13 100 14 ) 7 4 10,5
M12 1,25 100 14 9 7 4 10,8
M12 1 100 14 ) 7 4 11
| M14 15 100 16 1 9 4 12,5
M14 1,25 100 16 il 9 4 12,8
M14 1 100 16 11 9 4 13
| m1s 15 100 16 12 9 4 14,5
M16 1 100 16 12 9 4 15
M18 1,5 110 20 14 11 4 16,5
M18 1 110 20 14 11 4 17
M20 2 140 20 16 12 4 18
M20 1.5 125 20 16 12 4 18,5
M20 1 125 20 16 12 4 19
M22 2 140 20 18 14,5 4 20
M22 1.5 125 20 18 14,5 <+ 20,5
M24 2 140 22 18 14,5 4 22
M24 15 140 22 18 14,5 4 22,5
M27 2 140 22 20 16 4 25
M27 1.5 140 22 20 16 4 255
M30 2 150 26 22 18 4 28
T
ANA KULLANIM
= Kolay iplenir ¢elikler (max. 800N/mm?)
[ Hss T} viksek hiz celisi KULLANIM ALANI
- Yaljn Dékme demir (max. 800N/mm2)
* Yapisal celikeler [max. 500N/mm?)




MAKYNA KILAVUZLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
llker CETINKAYA

DIN =13 i
DIN 3 3
G ISO v %7;

z=Agiz sayis|

MAKYNA KILAVUZU DIN 5156B DUZ KANAL UC BYLEMELY

G1/16” 28 90 18 6 4,9 3 6,8

G1/8" 28 90 20 7 S c 8,8

G1/4” 19 100 21 11 9 3 11,8

G3/8” 19 100 21 12 9 3 15,25

G1/2" 14 125 24 16 12 3 19

G 5/8” 14 {125 24 18 14,5 4 21

G 3/4” 14 140 26 20 16 4 24,5

G7/8" 14 150 28 2 18 4 28,25

’ G1” 11 160 30 25 20 4 30,75
G11/8" 11 170 30 28 22 4 B58
G11/4” 11 170 30 32 24 4 39,5
‘ GRIN2Y 3 it 180 374 36 29 6 41,8

G11/2" 11 190 32 36 29 6 45,25

G13/4" 11 190 a9 40 32 6 51,3

G2” 11 220 40 45 35 6 57,2
> ANA KULLANIM
; = Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm2)

[ Hss > viksek hiz celisi ; - Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?)

; * Yapisal celikeler [max. 500N/mm?)
2




SOL MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

- DIN | =7
G /|| 180 | | nss || 2N T |3 ‘)
228 | | 5156 M| & SOL

z=Agiz sayisi

SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 51568 DUZ KANAL UC BYLEMELY

G 1/8" 28 90 20 7 55 3 8,8
G 1/4” 19 100 21 11 9 & 1948
G3/8” 19 100 21 12 9 3 15,25
&l 14 125 24 16 12 g 19
G5/8" 14 125 24 18 14,5 4 21
G 374" 14 140 26 20 16 4 24,5
G7/8" 14 150 28 22 18 4 28,25
G 11 160 30 25 20 4 30,75
E ANA KULLANIM
g
a' = Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm?2)
[ Hss > viiksek hiz celisi 5 - Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?)
5 » Yapisal celikeler [max. 500N/mm?)
- |
=
¥




ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
ilker CETINKAYA

MAKYNA KILAVUZLARI

60°

M ;

DIN
371

DIN 13 ISO 2

O
Lo
<1,5d,

1d; |
<1,5d,

%y ° ' * HSS
)
- — J . HSS TiN
I
z=Agiz Says| HSS Co5

MAKYNA KILAVUZU DIN 371C
DUZ KANAL

M3 05/56 |9 |35(27]| 3 2,5
M35/06 56 (11| 4 | 3 |3 2
M4 1076312 |45|3,4| 3 | 3.3
WEES @78 70 | 13 || © |49 3 | BZ
M5 1087013 |6 |49] 3 | 42
M6 118 |15| 6 |49 3 5
M8 1,25/ 90 |18 | 8 |6,2| 3 6,8
M9 1,25/ 9% |18 | 9 | 7 | 3 | 7.8
M10 |1,5/100{ 20| 9 | 7 | 3 7,8
W2 |79 110 28 |12 | 9 | 3 | 162
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
= Kolay iplenir ¢elikler = Kolay iplenir gelikler = Alapjmlj bakjr, kjsa talap
- (max. 800N/mm2) (max. 800N/mm2)
= ARA KULLANIM
@Yﬂksek hiz celidi ﬁ = Yaljn Dékme demir = Yaljn D6kme demir
< (max. 800N/mm?2) (max. 800N/mm?2) * Yapisal gelikeler
5 (max. 500N/mm2)
Titanyum nitrir E ARA KULLANIM ARA KULLANIM
< = Kolay iplenir gelikler
SUPET ylksek hjz celidi =i | *Yapisal celikeler * Yapisal elikeler (max. 800N/mm?)
5 Kobalt 5' (max. 500N/mm?2) (max. 500N/mm?2)
I~ * Gridokme demir
= Yiiksek kesme hjzj
* Aluminyum alasimlari
Silisyum miktarmin.10%




MAKYNA KILAVUZLARI

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
llker CETINKAYA

DIN
376

ISO 2
6H

2 -

3

1,5d
1d,
<1,5d,

v

z=Agiz sayIs|

MAKY/NA KILAVUZU DIN 376C DUZ KANAL

M12 1,75 110 23 9 7 3 10,2
M14 2 110 | 725) 14 ) B 112
M16 2 110 25 12 9 3 14
M18 25 123 | 30 14 11 g 15,5
M20 2,5 140 30 16 12 3 17,5
M22 245 140 | 30 18 14,5 ‘ 3 182
M24 3 160 36 18 14,5 4 21
M27 5 160 | 36 20 16 | 4 24
M30 3,5 180 40 22 18 4 26,5
M33 =B 180 | 42 A5 20 4 L5
M36 4 200 50 28 22 4 32

HSS

@Yﬁksek hiz celidi

KULLANIM ALANI

ANA KULLANIM
= Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?2)
« Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?2)
ARA KULLANIM

* Yapisal ¢elikeler (max. 500N/mm?2)




SOL MAKYNA KILAVUZLARI EBLER

TEKNIK HIRDAVAT

DIN 13| | Hss 5’%’? 1ISO 2 gl q
oi = ]| soL
= a

J HSS
Iy

z=Agiz sayIsi

SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 371C DUZ KANAL

M3 0,5 56 9 3,5 2,7 3 2,5
‘ M4 0,7 63 12 4,5 3,4 3 Shel
M5 0,8 70 13 6 49 3 4,2
M6 il 80 = 6 4,9 3 3
M7 1 80 15 7 5,5 3 6
M8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 90 18 9 7 3 7.8
M10 1.5 100 20 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM
= Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm?2)
@-wm(sek hiz celiai KULLANIM ALANI « Yaljn Dokme demir (max. S00N/mm?)
ARA KULLANIM
« Yapisal celikeler [max. 500N/mm?]

DIN |[1SO 2
H
DIN13 SS 176 51

o a

S FE = 8

A
l, HSS
Iy
z=AgIZ sayIsi
SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 376C DUZ KANAL

M11 1.5 100 20 8 6,2 3 9,5

M12 175 110 28 3 10,2

M14 2 110 25 11 3 12

M16 2 110 23 2 B 14

M18 2,5 125 30 14 11 3 15,5

M20 25 140 30 16 12 3 73

M22 2,5 140 30 18 14,5 3 19,5

M24 &) 160 36 18 14,5 4 21

M27 3 160 36 20 16 4 21
‘ M30 35 180 40 22 18 4 26,5

ANA KULLANIM
= Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?2)
'E'—bvﬂksek hiz celiai KULLANIM ALANI « Yaljn Dikme demir (max. 800N/mm?)
ARA KULLANIM
* Yapisal celikeler ([max. 500N/mm2)




MAKYNA KILAVUZLARI

ERLER
TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

60"
M “ |IpiN13| | DIN | ]1SO 2 Ik
371 6H A
o a
Y — HSS
\ Adaad
I | By |
: : HSS TiN
2
.1 il s
| - HSS Co5
z=Agiz sayIs| vree
NIAi._("(NA KILAVUZU DIN 371B
DUZ KANAL UC BYLEMELY
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,6
M2,5| 045 | 50 9 2,8 2,1 3 2,05
M3 0,5 56 9 3,5 2,7 3 2,5
M3,5| 0,6 56 11 4 3 3 2,9
M4 0,7 63 12 4,5 3.4 3 33
M4,5 | 0,75 70 13 6 4,9 3 3,7
M5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2
M6 1 90 15 8 4,9 3 5
M7 1 80 15 7 55 3 6
M8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 | 90 18 9 7 3 7,8
M10 1,5 100 20 10 8 3 8,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
= Kolay iplenir gelikler = Kolay iplenir gelikler = Yaljn Dokme demir
(max. 800N/mm2) (max. 800N/mm3) (max. 800N/mm2)
= Yaljn Dokme demir = Yaljn Dokme demir * Yapisal celikler ve
(max. 800N/mm?2) (max. 800N/mm?2) 1sil islem gdrmis
celikler (Max.800N/mm?2)
* Yapisal celikeler * Yapisal celikeler
(max. 500N/mm2) (max. 500N/mm?2) e Aluminyum alasimlari
— Silisyum miktari max.10%
E * Yiiksek kesme hjzj
'El—b‘(ﬂksek hiz celidi . ARA KULLANIM
. - = « Yapisal celikeler
@-}Tltanyum nitrar > (max. 500N/mm?)
<
i ii i calisi -l * Yaljn Dokme demir
Super ylksek hjz celidi %5 Kobalt 5. (max. S00N/mm?)
X
= Yaljn Dokme demir
(max. 800N/mm?2)
= Sfero dokme ve
siyah temper dokme demir
* Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%
* Alasiml bakir, kisa talas




MAKYNA KILAVUZLARI

ERLER @
TEKNIK HIRDAYAT
liker GETINKAYA

HSS TiN

M HSS Co5

MAKYNA KILAVUZU DIN 376B
DUZ KANAL UC BYLEMELY
M3 0,5 56 9 2,2 - 3 2,5
M35 | 0,6 56 1 2150 25 B 2,9
M4 0,7 63 12 2,8 | 21 3 33
M5 0,8 70 13 g | 2.7 sl 4,2
M6 1 80 15 45 | 34 3 5
M8 1,25 | 90 18 6 4.9 3 6,8
m10 | 1,5 (100 20 | 7 |55 3 | 85
11 [ 15 [100] 20 | 8 62| 3 | 95
M12 | 1,75 | 110 | 23 9 7 3 10,2
‘ M14 2 im | 25 1 9 B I
M16 2 110 | 25 12 9 3 14
‘M‘IS 25 | 125 | 30 14 11 3 5%
M20 | 2,5 | 140 | 30 16 12 3 17,5
R | 28 | 14 || 3B 18 || s g 19,5
M24 3 160 | 36 18 | 14,5 4 21
M27 5 Gy || &3 20 16 4 24
M30 | 3,5 | 180 | 40 22 18 4 26,5
Pl s Bl ) s
M36 4 200 50 28 22 4 32
IM39 | 4 [200] 50 [ 32| 24| 4 | 35
M42 | 4,5 | 200 56 32 24 4 37,5
M45 | 4,5 | 200 56 36 29 4 40,5
M48 5 250 63 36 29 4 43
M52 3] 250 63 40 32 4 47
M56 | 5,5 | 250 | 70 40 32 4 50,5
M60 | 55 | 280 | 70 45 35 4 54,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
= Yaljn D6kme demir (max. 800N/mm32)
= Kolay iplenir gelikler = Kolay iplenir gelikler * Yapisal celikler ve isil islem
= (max. 800N/mm2) (max. 800N/mm?2) gérmiis celikler [Max.800N/mm?)
_ E ¢ Aluminyum alasimlari
Yuksek hjz celidi - * Yaljn Dékme demir = Yaljn Dokme demir Silisyum miktari max.10%
L4 (max. 800N/mm32) (max. 800N/mm?2)
! - = ARA KULLANIM
T|tanyum nitrar E * Yapisal celikeler » Yapisal celikeler » Yapisal celikeler ([max. 500N/mm?]
= (max. 500N/mm3) (max. 500N/mm?2) = Yaljn Dokme demir (max. 500N/mm2)
Sijper yiiksek hjz celiai %5 Kobalt :.' * Yaljn D8kme demir (max. 800N/mm2)
= = Yiiksek kesme hjzy « Sfero dokme ve
4 siyah temper dékme demir
* Aluminyum alasimlar
Silisyum miktari min.10%
¢ Alasimli bakir, kisa talas




MAKYNA KILAVUZLARI

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

)

O

N
O

o HSS
e ey
T J HSS TiN
l — | ———— .
z=Agiz sayisl HSS Co5

MAKYNA KILAVUZU DIN 371C
BSINERECELERES

M2 0,4 | 45 6 2,8 | 21 3 1,6
M2,5 10,45| 50 | 7,5 | 2,8 | 2,1 3 2,05
M3 0,5 | 56 5135 27| 3 2,5
M3,5 | 0,6 | 56 | 11 4 3 3 2,9
M4 0,7 | 63 7 | 45|34 3 33
M5 08| 70 | 8 6 |49 | 3 4,2
M6 1 80 10 6 | 49 3 5
M7 1 80 | 10 A 3 6
M8 1,25| 90 | 13 8 | 62 3 6,8
M9 1,25| 90 | 13 9 7 3 7,8
M10 | 1,5 100 | 15 | 10 8 3 8.5
M12 |1,75| 110 | 28 | 12 9 3 10,2
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
= Kolay iplenir celikler = Kalay iplenir celikler + Yapisal celikler ve
(max. 800N/mm2) (max. 800N/mm?2) 1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?2)
= Yaljn Dokme demir = Yaljn Dokme demir
(max. 800N/mm2) (max. 800N/mm?2) « Yaljn Dokme demir
E (max. 800N/mm?2)
B ) . <  Yapisal celikeler * Yapisal celikeler
@’YUkSEk hjz celidi = (max. 500N/mm2) (max. 500N/mm?2) * Aluminyum alasimlari
< Silisyum miktar
TiN Titanyum nitriir ; = Yiksek kesme hjzj max.10%
S'uper yiksek hjz celidi é ARA KULLANIM
%5 Kobalt = * Sfero dokme ve
x siyah temper dokme
demir
* Alasimli bakir, uzun talas




MAKYNA KILAVUZLARI

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
llker GETINKAYA

DIN
DIN 13 [ 376

|
Vom 4

S5

>R

o a m — HSS

M~ : -— HSS TiN

i
m ~ HSS Co5
z=Agiz sayisi
MAKINA KILAVUZU
DIN 376C 35 DERECE HELYS
M3 055 | 5 (22| - 3 2,5
VRS | e | B8 @ |2 | A 8 2,9
M4 0763 7 |28|21] 3 3.3
M4,5 |0,75| 70 | 8 |35 (27| 3 3,7
M5 08 70| 8 135/27] 3 4,2
M6 1 80 | 10 |45 34| 3 5
M7 1 80 | 10 | 55|43 | 3 6
M8 [1,25/ 90 |13 ] 6 [49] 3 | 68
M9 1,251 90 | 12 7 |55 3 7,8
mM10 |15 100 15| 7 55| 3 | 85
M11 1,5 1100 | 15 8 /62| 3 9,5
M12 1,75/ 110 | 18 9 7 3 10,2
M14 2 110 20 | 11 9 3 12
M16 2 |1M0] 20 |12 | 9 4 14
M18 |25 125| 25 | 14 | 11 4 15,5
M20 |25 /140 25 | 16 | 12 | 4 175
M22 | 25140 | 25 | 18 |14,5| 4 19,5
M24 3 |160| 30 | 18 [14,5| 4 21
M27 3 |160| 30 20| 16 | 4 24
M30 |35 180 35|22 | 18 | 4 26,5
M33 |35 /18035 |25 |20 | 4 29,5
M36 4 200 40 | 28 | 22 | 4 32
M39 4 200 40 | 32 | 24 | 4 35
M42 |45 ]200| 45 |32 | 24| 4 | 375
M45 | 4,5 200 45 | 36 | 29 | 4 40,5
M48 5 [200| 50 | 36 | 29 | 4 43
M52 5 |250| 50 | 40 | 32 | 4 47
M56 |55 [250| 50 | 40 | 32 | 4 L5
M60 |55 250 50 | 45 | 35| 4 54,5
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
= Kolay iplenir gelikler = Kolay iplenir gelikler = Yaljn Dékme demir
(max. 800N/mm?2) (max. 800N/mm?2) (max. 800N/mm2)
=z - Yaljn Dokme demir = Yaljn Dokme demir * Yapisal celikler ve
o (max. 800N/mm?) (max. 80ON/mm?) 1silislem gérmis
@VU ksek hyjz celigi =l | Yapisal celikeler * Yapisal celikeler celikler (Max.800N/mm?)
< (max. 500N/mm?) (max. 500N/mm?) * Aluminyum alasimlari
TiN Titanyum nitrar E * Yuksek kesme hjzj Silisyum miktari
z max.10%
si iksek hiz celisi < ARA KULLANIM
= siyah temper dokme
x demir
+ Alasimli bakir, kisa talas




SOL MAKYNA KILAVUZLARI

‘ \ ‘ . H H
M DIN 13| | HSS
1:‘:“* a

@)ERLER @)
liker CETINKAYA
DIN 7l )

z=AgIz sayisi

HSS

SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 371C 35 DERECE HELYS

M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5
M4 0,7 63 7 4,5 3.4 3 B
M5 0,8 70 8 6 49 3 4,2
M6 1 80 10 6 4,9 3 5
M7 1 80 10 7 5,5 3 6
M8 122 90 18 8 6,2 3 6,8
M9 1,25 90 13 9 7 3 7,8
M10 13 100 12 10 8 3 25
ANA KULLANIM
. e . 2
[rssI> viksek bz celii KULLANIM ALANI | o e e e o/
* Yapisal celikeler [max. 500N/mm?)
4 .
L3
m oin 13) [ s || DN | 1802 < T78|[7)
/ =
. . SOL
oy
e
35 L _ﬁi_ *l_j/:w
L * HSS
I
z=Agiz sayisi

SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 376C 35 DERECE HELYS

M11 1,5 100 15 8 6.2 3 9,5
M12 e 110 18 9 5 10,2
M14 2 110 20 11 3 12
M16 2 110 20 12 3 14
M18 2,5 125 25 14 11 3 15,5

__________ M20 2,5 140 25 16 12 3 Uiha |
M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5
M24 B 160 30 18 AL s 4 21

M7 3 160 30 20 16 4 24
M30 3,5 180 35 22 18 4 26,5

'E'—p‘(uksek hiz celidi KULLANIM ALANI

ANA KULLANIM
« Kolay iplenir ¢elikler (max. 800N/mm?)
= Yalin Dokme demir (max. 800N/mm2)
« Yapisal celikeler [max. 500N/mm2)




SON KILAVUZ ERLER ()

ilker CETINKAYA

DIN | [1SO 2 VAE g
M 352 || 6H L @éVI
Sy °
© [ y \’:4 HSS
.
- I' -
- z=Ag\1z sayIs|

SON KILAVUZ DIN 352 NO:III

M3 0,5 40 11 3,5 2,7 3 2,5

M4 0,7 45 13 4,5 34 S5 5=

M5 0,8 50 16 6 4,9 3 4,2

Mé 1 50 19 6 4,9 3 5

M8 1,25 56 22 6 4,9 3 6,8

M10 12 70 24 7/ 55 2 8,5

M12 1,75 75 24 9 7 3 10,2

M14 2 80 29 11 9 4 12

’ M16 2 80 30 12 9 4 14
M18 2,5 95 SV 14 11 4 15,5
M20 2,5 95 40 16 12 4 17,5
‘ M22 2,5 100 40 18 14,5 4 {1975

M24 3 110 40 18 14,5 4 21

M27 g 110 50 20 16 4 24

M30 3,5 125 56 22 18 4 26,5
= ANA KULLANIM
é « Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?2)

'E.—b\'uksek hjz celiai ; * Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?)

; ARA KULLANIM
E * Yapisal celikeler [max. 500N/mm2)




MAKINA KILAVUZLARI

| or|
—+ . |«

—#

EBLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

<1,5d,

KOMBYNE MAKYNA KILAVUZU

3

4

5

6
M8 1,25 95 26 25 6,8 8 6,2
M10 1.3 106 30 Bl 8,5 10 8
M12 1,75 115 32 35 10,2 12 9

'El—b‘(uksek hjz celidi

KULLANIM ALANI

ANA KULLANIM
= Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm?)
= Yaljn D6kme demir (max. 800N/mm?)
ARA KULLANIM

» Yapisal celikeler [max. 500N/mm2)




TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

60°

MF o/

DIN
374

<1,5d,

L. / p HSS

z=Agiz sayIsl
MAKYNA KILAVUZU DIN 374B DUZ KANAL UC BILEMELY
M3 0,35 56 8 2,2 - 3 2,65
| M35 0,35 56 8 2,5 2,1 3 3,15
M4 0,5 63 12 2,8 2,1 3 3,5
M4 0,35 63 12 2,8 2,1 3 3,65
M4,5 0,5 70 13 3,5 2,7 3 4
M5 0,5 70 13 3,5 2,7 3 4,5
M5,5 0,5 70 15 4 3 3 5
M6 0,75 80 15 4,5 3,4 3 52
. M6 0,5 80 15 4,5 3,4 3 55
M7 0,75 80 15 4,5 3.4 3 7
M7 0,5 80 15 4,5 3,4 3 6,5
\ M8 1 90 18 6 4,9 3 7
M8 0,75 80 15 6 4,9 3 7,2
M8 0,5 80 15 6 49 3 7,5
M9 1 90 18 7 55 3 8
M9 0,75 80 18 7 55 3 8,2
M10 1,25 100 20 7 5,5 3 8,8
M10 1 90 20 7 5,5 3 9
M10 0,75 90 20 7 5,5 3 8,8
M10 0,5 90 20 7 5,5 3 9,5
M11 1,25 90 20 8 6,2 3 9,8
M11 1 90 20 8 6,2 3 10
M11 0,75 90 20 8 6,2 3 10,2
M12 1,5 100 21 9 7 3 10,5
M12 1,25 100 21 9 7 3 10,8
M12 1 100 21 11 9 3 1
M12 0,75 100 21 11 9 3 10,2
M13 1,5 100 21 11 9 3 12,5
ERE 1,25 100 21 11 9 3 11,8
[ miz 1 100 21 11 9 3 12
M14 1,5 100 21 11 9 3 12,5
| M4 125 100 21 1 9 3 12,8
M14 1 100 21 12 9 3 13
| M4 0,75 100 21 11 9 3 13,2
M15 1,5 100 21 12 9 3 13,5
M15 1,25 100 21 12 9 3 13,8
M15 1 100 21 12 9 3 14
ANA KULLANIM
WS> ok ey KULLANIMALANI | Zicienscoer o e
« Yapisal celikeler [max. 500N/mm?|




TEKNIK HIRDAYAT
liker CETINKAYA

MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

60°

MF o/

DIN
374

<1,5d,

o / M HSS

z=Agiz sayisl
MAK/NA KILAVUZU DIN 374B DUZ KANAL UG BYLEMELY
M16 1,5 100 21 12 9 3
I His 1,25 100 21 12 9 3
M16 1 100 21 12 9 3
M17 is 21 21 12 9 B
M17 1 100 21 14 11 3
M18 2 125 24 14 11 =) 16
M18 1,5 110 24 14 11 3 16,5
M18 Hh25 110 24 16 12 8 16,8
. m1s 1 110 24 16 12 3 17
M19 S 110 24 14 11 4 S
M20 2 140 30 16 12 3 18
| M20 1.5 125 24 16 12 3 18,5
M20 1 125 24 18 14,5 3 19
M21 1,5 125 26 16 12 4 19,5
M22 2 140 30 18 14,5 3 20
M22 1,5 125 24 18 14,5 8 A0
M22 1,25 140 24 18 14,5 3 20,8
M22 1 140 24 18 14,5 = 21
M23 1,5 125 24 18 14,5 4 21,5
M24 2 140 26 18 14,5 4 22
M24 1,5 140 26 18 14,5 4 22,5
M24 1,25 140 26 18 14,5 4 22,8
M24 1 140 26 18 14,5 4 23
M25 2 140 26 18 14,5 4 23
M25 1,5 140 26 18 14,5 4 23,5
M25 1 140 26 18 14,5 4 24
M26 2 140 26 18 14,5 4 24
M26 1,5 140 26 18 14,5 4 24,5
. M26 1 140 26 18 14,5 4 25
| M27 2 140 26 20 16 4 25
M27 1,5 140 26 20 16 4 25,5
L Mz 1 140 26 20 16 4 26
M28 2 140 26 20 16 4 26
| m28 1.5 140 26 20 16 4 26,5
M28 1 140 26 20 16 4 27
M29 1.5 150 30 22 18 4 AT2
M30 3 150 28 22 18 4 28
M30 2,5 150 28 22 18 4 28
ANA KULLANIM
Sl v v et KULLANIMALANL | Cfoiren coier oo soon
» Yapisal celikeler (max. 500N/mm?)




EL TAKIM KILAVUZLARI

y

Iy

z=Agiz sayisi

TEKNIK HIRDAVAT
lker CETINKAYA

DIN []I1SO 2
2181 6H

L IR'.'I
| 3 A

Ui

L
>1,5d,

EETTTTYYYR YR,

M Zlitakim

TEYVVEYEVEVIETY

EL TAKIM KILAVUZU DIN2181

M4 0,5 45 3,4 9 4,5 3 239
M5 0,5 50 4,9 10 6 3 4,5
‘ Mé 0,75 56 4,9 11 6 3 52
M8 1 63 4,9 18 6 3 7
‘ M8 0,75 56 49 14 6 B U
M10 1,25 70 5,5 20 7 3 8,8
‘ M10 1 63 ) 18 7 3 9
M12 1,5 70 7 20 9 3 10,5
‘ M12 1,25 70 7 20 9 3 10,8
M12 1 70 7 18 9 3 11
‘ M14 1,5 70 9 20 11 4 235
M14 1,25 70 9 20 11 4 12,8
L M4 1 70 9 18 1 4 13
M16 1,5 70 9 20 12 4 14,5
M16 1 70 9 18 12 4 15
M18 1,5 80 11 22 14 4 16,5
M18 1 80 11 18 14 4 17
M20 2 80 12 22 16 4 18
M20 1.5 80 12 22 16 4 18,5
M20 1 80 12 18 16 4 19
| M22 2 80 14,5 22 18 4 20
M22 1,5 80 14,5 22 18 4 20,5
‘ M24 2 90 14,5 22 18 4 22
M24 1,5 90 14,5 22 18 4 22,5
‘ M24 1 90 14,5 18 18 4 23
M26 1,5 90 14,5 22 18 4 24,5
M26 1 90 14,5 22 18 4 25
M27 2 90 16 22 20 4 25
M27 1,5 90 16 22 20 4 25,5
M30 2 90 18 22 22 4 28
M30 113 90 18 22 22 4 28,5
ANA KULLANIM
= Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm?2)
IE.—bYuksek hjz celidi KULLANIM ALANI = Yaljn Dékme demir (max. 800N/mm?)

ARA KULLANIM
* Yapisal celikeler (max. 500N/mm?)

&



SOL EL TAKIM KILAVUZLARI

MF
v‘“" a
e
b ]
- I >
z=Agdiz sayisi

TEKNIK HIRDAVAT
iiker CETINKAYA

DIN |11SO 2
2181 6H

=
>1,5d,

P

SOL

EEEETEY YR Y YR Y Y

u 2'li takim

ks aas s a0

SOL EL TAKIM KILAVUZU DIN2181

M4 0,5 45 3,4 9 4,5 3 3,5

M5 0,5 50 4,9 10 6 3} 4,5

M6 0,75 56 4,9 11 6 3 52

M8 1 63 4,9 18 6 3 7

M8 0,75 56 49 14 7 3 7,2

M10 1,25 63 55 20 i 8 8,8

M10 1 70 55 18 9 3 9

M12 1.5 63 4 20 9 B 10,5

M12 1,25 70 7 20 9 3 10,8

M12 1 70 i 18 il 3} 11

M14 1.5 70 9 20 11 4 12,5

M14 1,25 70 9 20 11 4 12,8

M14 1 70 9 18 12 4 13

M16 1.5 70 9 20 12 4 14,5

M16 1 70 9 18 14 4 15

M18 15 70 11 27 14 4 16,5

M18 1 80 11 18 16 4 17

M20 7 80 117 22 16 4 18

M20 1,5 80 12 18 16 4 18,5

M20 1 80 12 2P, 18 4 19

M22 2 80 14,5 22 18 4 20

M22 IS 80 14,5 18 18 4 20,5

M24 2 80 14,5 22 18 4 22

M24 15 90 14,5 18 18 4 RS

M24 1 90 14,5 22 18 4 23

M27 2 90 16 27 20 4 25

M30 2 90 18 22 22 4 28,5

M30 15 90 18 22 2 4 28

ANA KULLANIM
= Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm?2)
[ Hss T viksek hiz celisi KULLANIM ALANI » Yaljn Dokae demir (max. B0ON/men?)
* Yapisal celikeler (max. 500N/mm?2)

&



EL TAKIM KILAVUZLARI ERLER @

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

DIN T
G ISO ﬂ
228 b
Sy °
I S HSS
-l p] 2'li takim
- I‘ - Raaaa s sl A Al ddl
z=Ag\z sayIs|

EL TAKIM KILAVUZU DIN5157

G1/16” 28 63 17 6 49 3 6,8
G1/8" 28 63 18 I 5s) 4 8,8
G1/4” 19 70 20 " 9 4 11,8
G3/8” 19 70 20 12 9 4 15,25
G1/2” 14 80 22 16 12 4 19
G5/8” 14 80 22 18 14,5 4 21
G 3/4” 14 90 22 20 16 4 24,5
G7/8" 14 90 22 22 18 4 28,25
’ G1” 11 100 25 25 20 4 30,75
G11/8” 1 125 30 28 £ 4 BHES
G11/4” 1 125 30 32 24 4 39,5
‘ GRIS/RE 1 125 30 36 29 6 41,8
G11/2" 11 140 30 36 29 6 45,25
= ANA KULLANIM
; = Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?)
'E'—bﬁlksek hiz celidi E * Yaljn Dskme demir (max. 800N/mm?)
< ARA KULLANIM
=
a * Yapisal celikeler (max. 500N/mm?)




EL TAKIM KILAVUZLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

DIN -]
I~ |
UNC o 7
o a
°y
R == = e HSS
I, ~vvrrrvvesser 3’'lu takim
- " > L——ﬂ
z=Agiz sayIsl LT

EL TAKIM KILAVUZU DIN352

UNC 1/4 20 56 16 6 4,9 3 5,2
UNC5/16 18 63 20 6 4,9 & 6,6
UNC 3/8 16 70 22 7 5,5 3 8
UNC7/16 14 70 22 8 6,2 3 9,4
UNC 1/2 13 75 25 9 7 3 10,75
UNC9/16 12 80 26 11 9 3 12,25
UNC5/8 11 80 27 12 9 3 13,5
UNC 3/4 10 95 32 14 11 4 16,5
UNC 7/8 9 100 32 18 14,5 4 19,5
UNC 1 8 110 36 18 14,5 4 22,25
UNC11/2 6 150 50 28 22 4 34
UNC11/4 7 125 40 22 18 4 28
UNC11/8 7 125 40 22 18 4 25
UNC 1 3/8 6 150 50 28 22 4 30,75
2 ANA KULLANIM
= « Kolay iblenir celikler (max. 800N/mm?)
.E.—b‘(ijksek hiz celidi 5 « Yaljn Dékme demir (max. 800N/mm?)
< ARA KULLANIM
=
i « Yapisal celikeler [max. 500N/mm?|




EL TAKIM KILAVUZLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

~ DIN
¥ 2181

g1
o™~
| N

2B

°y
P ! i —
< - » u 2“ takim
- I‘

YWYV V AN

Y

z=Agiz sayIsl

EL TAKIM KILAVUZU DIN2181

UNF 1/4 28 56 16 6 4,9 3 55
UNF 5/16 24 63 18 6 4,9 g 6,9

UNF 3/8 24 63 18 7 5,5 3 8,5

UNF 7/16 20 70 20 8 6,2 3 9,9

UNF 1/2 20 70 20 9 7 3 11,5

UNF 9/16 18 70 20 11 9 3 12,9

UNF 5/8 18 70 20 12 9 3 14,5

UNF 3/4 16 80 22 14 11 4 5

UNF 7/8 14 80 22 18 14,5 4 20,5

UNF 1 12 80 22 18 14,5 4 23,25

UNF 11/2 12 125 30 28 22 4 36

| UNF11/4 12 90 22 2 18 4 29,5

UNF11/8 12 90 22 22 18 4 36,5

UNF 13/8 12 125 30 28 22 4 32,75
?1; ANA KULLANIM
= « Kolay iblenir celikler (max. 800N/mm?)

'E"—b\'ijksek hiz celidi 5 « Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?)

< ARA KULLANIM
-
i » Yapisal celikeler [max. 500N/mm2]




MAKYNA KILAVUZLARI EBLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

DIN =1
G ISO 5D1' 5N6 SNNYEE N b I

228 =

'UN‘ a

z=Agiz sayIsi|

MAKYNA KILAVUZU DIN 5156C 35 DERECE HELYS

G1/16” 28 90 18 6 4,9 3 6,8

G1/8" 28 90 20 7 55 = 8,8

G1/4” 19 100 21 11 9 3 11,8

G 3/8" 19 100 21 12 9 3 15,25

G1/2" 14 125 24 16 12 3 19

G5/8" 14 125 24 18 14,5 4 21

G 3/4” 14 140 26 20 16 4 24,5

G7/8" 14 150 28 22 18 4 28,25

’ G1” 11 160 30 25 20 4 30,75
G11/8" 11 170 30 28 22 4 35,9
G11/4” 11 170 30 32 24 4 39,5
‘ G13/8" 11 180 32 36 29 6 41,8

G11/2"7 11 190 32 36 29 6 45,25

G13/4" 11 190 32 40 32 6 51,3

G2" 11 220 40 45 35 6 57,2
— ANA KULLANIM
=z
5 = Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?)
<

IE.—PYUksek hjz celidi 5 = Yaljn D6kme demir (max. 800N/mm?)

Py * Yapisal celikeler (max. 500N/mm?)
o
=2
x




ERLER ()

ilker GETINKAYA

MAKINA KILAVUZLARI
DIN T2
HSS ~ 371 2B k1
—
.1 |
z=Agiz sayIs|

HSS

MAKINA KILAVUZU DIN 371B DUZ KANAL UC BYLEMELY

‘ UNC 1/4 20 80 15 7 5,2 3 5,2
UNC5/16 18 90 18 8 6,2 3 6,6
UNC 3/8 16 90 20 9 7 3 8
ANA KULLANIM
'E.—bﬁ]ksek hjz celidi KULLANIM ALANI = Kolay iplenir ¢elikler (max. 800N/mm32)
= Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?2)
* Yapisal celikeler (max. 500N/mm?)
K DIN
HSS 2B v
35¢ 371
a
-6‘
s I =1 + — L
-t | ‘ HSS
z=Agiz sayisi

MAK/NA KILAVUZU DIN 371C 35 DERECE HELYS

UNC1/4 20 80 10 7 52 3 52
UNC5/16 18 90 13 8 6,2 3 6,6
UNC 3/8 16 90 15 7 3 8
ANA KULLANIM
lE'—»Yuksek hjz celidi KULLANIM ALANI * Kolay iplenir celikler (max. 800N/mmg2)
= Yalyn Dokme demir (max. 800N/mm2)
* Yapisal celikeler (max. 500N/mm?|




SOL MAKYNA KILAVUZLARI

ERLER ()

ilker CETINKAYA

~ Dl
HSS | |~ 371 2B

<1,5d,

SOL

z=Agiz sayisi

SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 371C DUZ KANAL

'UNC1/4 20 80 15 7 52 3 52
UNC5/16 18 90 18 8 6,2 3 6,6
UNC3/8 16 90 20 9 7 3 8

ANA KULLANIM

. ) s = Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm32)
lE.—bYuksek hjz celidi KULLANIM ALANI . Yal}nyD%kme Eiemir (max. 800N/mm32)

* Yapisal celikeler [max. 500N/mm?|

C ]
Hss | | 2B || IH i )
2-3 V. SOL
sl 1T =T + —
< b, | 3 ‘ ” HSS

z=Agiz sayls|

SOL MAKINA KILAVUZU DIN 371C 35 DERECE HELYS

UNC1/4 20 80 10 7 5,2 3 5,2
UNC5/16 18 90 13 8 6,2 3 6,6
'UNC 3/8 16 90 15 9 7 3 8

ANA KULLANIM
. ) e = Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm?2
[ Hss > viksek hiz cetisi KULLANIM ALANI y Iplenir elikler ( )

= Yaljn D6kme demir (max. 800N/mm?)

* Yapisal celikeler (max. 500N/mm?)




MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

TEKNIK HIRDAYAT
liker CETINKAYA

DIN 715
UNC Hss | |®375| | 2B T I
)
I
| ] p HSS
<ia L J
- z=Adiz sayisi o

MAKYNA KILAVUZU DIN 376B DUZ KANAL UC BYLEMELY

UNC7/16 14 100 20 8 6 3 9
UNC 1/2 13 110 23 9 7 3 11
UNC9/16 12 110 25 11 9 3 12
UNC5/8 11 110 A5 12 9 3 14
UNC 3/4 10 125 30 14 11 3 17
UNC 7/8 9 140 l 30 18 15 3 20
UNC1 8 160 36 18 15 3 22
‘ UNC1 1/8 7 180 | 40 27 18 4 25
‘ UNC13/8 6 200 50 28 22 4 30,75
UNC11/2 6 200 50 28 22 4 34
UNC11/4 7 180 40 22 18 4 28
> ANA KULLANIM
é - Kolay iblenir gelikler (max. 800N/mm?)
[ErssT-> viksek hz celis ; - Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?)
é » Yapisal celikeler [max. 500N/mm?)
2




SOL MAKYNA KILAVUZLARI EBLER

TEKNIK HIRDAVAT

Al ~ DIN C i ()
HSS 2B W2
UNc 376 2.3 : jf\ SOL
By a%a
vi,:_ T HSS

UNC7/16 14 100 20 8 6 3 9

UNC 1/2 13 110 23 ) U 3 11

UNC9/16 12 110 25 11 9 3 12

UNC5/8 11 110 25 12 9 3 14

UNC 3/4 10 125 30 14 11 3 17

UNC 7/8 9 140 30 18 15 3 20

UNC1 8 160 36 18 15 3 22
2 ANA KULLANIM
: = Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm?)

@Yuksek hiz celiai 5 » Yaljn Dékme demir (max. 800N/mm2)

j » Yapisal celikeler [max. 500N/mm2]
-l
=
4




MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

C gt || DIN
HSS ZB 5.3 359 %[ 376

liker CETINKAYA

HSS

z=Agiz sayisi

MAKYNA KILAVUZU DIN 2183C 35 DERECE HEL'S

UNC7/16 14 100 18 8 6,2 3 9,4
UNC 1/2 13 110 20 2 7/ 3 | 10,75
UNC9/16 12 110 20 1 9 3 12,25
UNC 5/8 il 110 20 12 9 3 | 1512
UNC 3/4 10 125 25 14 11 4 16,5
UNC 7/8 9 140 25 18 14,5 4 | 19,5
UNC1 8 160 30 18 14,5 4 22,25
‘ UNC11/8 7 180 40 22 18 4 ‘ 25
‘ UNC 1 3/8 6 200 50 28 22 4 30,75
UNC11/2 6 200 50 28 22 4 | 34
UNC11/4 7 180 40 22 18 4 28
E ANA KULLANIM
2' = Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?2)
'E'—PYUksek hjz celidi ; = Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?2)
é « Yapisal celikeler [max. 500N/mm?)
=
=2




SOL MAKYNA KILAVUZLARI EBLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

UNC ; HSS 2B

\‘5

z=Agiz sayis|

SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 376C 35 DERECE HELYS

UNC 7/16 14 100 18 8 6,2 3 9,4

UNC 1/2 13 110 20 9 7 3 10,75

UNC 9/16 12 110 20 11 9 3 12,25

UNC5/8 11 110 20 12 9 3 11875

UNC 3/4 10 125 25 14 11 4 16,5

UNC7/8 9 140 25 18 14,5 4 19,5

UNC1 8 160 30 18 14,5 4 22,25
E ANA KULLANIM
j = Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?)
<

'El—b‘(uksek hjz celidi E * Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?)

™ « Yapisal ¢elikeler (max. 500N/mm?2)
o
=
x




MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

DIN =
2183 || 2B i
’ JF_., - === HJ o e— L
I,

z=Agdiz sayis|

MAKYNA KILAVUZU DIN 374B DUZ KANAL UC BYLEMELY

UNF 1/4 28 80 15 45 3,4 3 5,5
UNF 5/16 24 90 18 6 4,9 = 6,9
UNF 3/8 24 90 20 7 55 3 8,5
UNF 7/16 20 100 20 8 6,2 3 9,9
UNF 1/2 20 100 21 9 7 3 11,5
UNF 9/16 18 100 21 11 9 3 12,9
UNF 5/8 18 100 21 12 9 3 14,5
‘ UNF 3/4 16 110 24 14 11 3 173
‘ UNF 7/8 14 125 24 18 14,5 3 20,5
UNF 1 12 140 26 18 14,5 B 23,25
UNF 1 14 140 26 18 14,5 3 23,25
UNF11/8 12 150 28 22 18 4 36
UNF 13/8 12 170 30 28 22 4 26,5
‘ UNF11/2 12 200 50 28 22 4 26,5
UNF11/4 12 150 28 22 18 4 29,5
— ANA KULLANIM
=z
5 = Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm?)
P
'E.—b\'uksek hiz celidi 5 = Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?)
™ « Yapisal gelikeler (max. 500N/mmz2)
=
=2
x




TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

o | I DIN| | DIN C 7l [ ©)
s M s |7 374 [ 2183 || 2P 5.3 L SOL

SOL MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

>1,5d

HSS

z=Agdiz sayIs|

SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 374C DUZ KANAL

UNF 1/4 28 80 15 4,5 3.4 3 5.5
UNF 5/16 24 90 18 6 ’ 4.9 2 6,9
UNF 3/8 24 90 20 7 55 3 8,5
‘ UNF 7/16 20 100 20 8 ‘ 6,2 3 9,9
UNF 1/2 20 100 21 9 7 3 11,5
UNF 9/16 18 100 l 21 11 9 3 12,9
UNF 5/8 18 100 21 12 9 3 14,5
‘ UNF 3/4 16 110 ‘ 24 14 11 B 17,5
‘ UNF 7/8 14 125 24 18 14,5 3 20,5
UNF 1 12 140 26 18 14,5 B 23,25
UNF 1 14 140 26 18 14,5 3 23,25
= ANA KULLANIM
é = Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?)
lE.—bYUksek hiz celiai ; = Yaljn Dékme demir (max. 800N/mm2)
j * Yapisal gelikeler (max. 500N/mm?)
- |
]
X




TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

MAKYNA KILAVUZLARI ERLER @

DIN N
UNF M 2183| | B | |55 JM]
sy
° {—L - _j HSS
-~ ] )
z=Ajiz sayisi

MAKYNA KILAVUZU DIN 374C 35 DERECE HELYS

UNF 1/4 28 80 10 4,5 3,4 3 55
‘ UNF 5/16 24 90 13 6 4,9 3 | 6,9
UNF 3/8 24 90 15 7 55 3 8,5
‘ UNF 7/16 20 100 15 8 6,2 3 | &%)
UNF 1/2 20 100 14 9 7 3 11,5
UNF 9/16 18 100 16 il 9 g | 12,9
UNF 5/8 18 100 16 12 9 3 14,5
‘ UNF 3/4 16 110 20 14 1l 4 ‘ 7.5
‘ UNF 7/8 14 125 20 18 14,5 4 20,5
UNF 1 12 140 22 18 14,5 4 | 23,25
UNF 1 14 140 22 18 14,5 4 23,25
‘ UNF11/8 12 150 26 18 14,5 3 | 26,5
UNF 13/8 12 170 30 28 22 4 32,75
UNF 11/2 12 200 50 28 22 4 | 36
UNF 1 1/4 12 150 28 22 18 4 29,5
E ANA KULLANIM
E| = Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm?)
'E.—P‘ﬁjksek hiz celidi 5 = Yaljn Dékme demir (max. 800N/mm2)
j * Yapisal celikeler (max. 500N/mm?)
-
2




SOL MAKYNA KILAVUZLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
iiker GETINKAYA

DIN| | DIN e | T3
oy \a
S =
T y J W HSS
I1 -
N z=Agiz sayisi

SOL MAKYNA KILAVUZU DIN 374C 35 DERECE HELYS

UNF 1/4 28 80 10 4,5 3,4 3 55

UNF 5/16 24 90 13 6 4,9 3 6,9

UNF 3/8 24 90 15 7 55 3 8,5

UNF 7/16 20 100 15 8 6,2 3 9,9

UNF 1/2 20 100 14 9 7 3 11,5

UNF 9/16 18 100 16 11 9 3 12,9

UNF 5/8 18 100 16 12 9 3 14,5

‘ UNF 3/4 16 110 20 14 11 4 172
‘ UNF 7/8 14 125 20 18 14,5 4 20,5

UNF 1 12 140 22 18 14,5 4 23,25

UNF 1 14 140 26 18 14,5 3 23,25
— ANA KULLANIM
=)
j = Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?2)
<

'E'—b‘(ﬂksek hiz celisi ; « Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?2)

< * Yapisal celikeler [max. 500N/mm?)
-
=
=




MAKYNA KILAVUZLARI EBLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

DIN []ISO 2
DIN 13| | HSS 371 61

d;
]

T - = ——=— HSS

z=Agiz sayIsi

MAKINA KILAVUZU DIN 371B DUZ KANAL UC BYLEMELY

W 1/8 40 56 11 3,5 2,7 3 2,55
W 5/32 2 63 13} 4,5 3.4 2 B
W3/16 24 70 16 6 4,9 3 3,7
W1/4 20 80 19 6 4,9 B 5.1
W5/16 18 90 22 8 6,2 3 6,5
W 3/8 16 100 24 10 8 Bl 74
ANA KULLANIM
KULLANIM ALANI Valin Dslme gemir (ma. S00N/mm?)
« Yapisal celikeler [max. 500N/mm?|

nss || DIN | [1s02

376 6H
1L — Sy 'a%
° T A ‘ M HSS

z=Agiz sayIsi

MAKYNA KILAVUZU DIN 376B DUZ KANAL UC BYLEMELY

W7/16 14 100 24 8 6,2 3 9,25
W1/2 12 110 29 9 7 4 10,5
W9/16 12 110 30 11 9 3 12

W5/8 11 110 32 12 9 3 1885
W3/4 10 125 34 14 11 4 16,4
W7/8 9 140 34 18 14,5 4 1%).25

ANA KULLANIM
Erss> viksek hiz gelii KULLANIM ALANI ol Dok Semir (e S0ON
* Yapisal celikeler [max. 500N/mm?)




MAKYNA KILAVUZLARI EBLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

<z

1/16

DIN i |7
HSS || 51g1 |22 1L |

4

HSS

I

z=Agiz sayIsi

NPT (KONYK) MAKYNA KILAVUZU DIN 2181

NPT 1/16 27 54 18 8 6 4 6,3
NPT 1/8 2 54 1s) 11 | 8,3 4 8,5
NPT 1/4 18 62 27 14 10,7 4 11
NPT 3/8 18 65 27 18 | 1855 4 14,5
NPT 1/2 14 80 35 17,5 13 5 17,8
NPT 3/4 14 82 35 23 | 17,72 5 23
NPT 1 11,5 95 45 28,5 21,4 5 29
NPT 1 1/4 112 102 45 38 ‘ 25 5 37.5
NPT 11/2 11,5 108 45 38 28,5 5 44
‘ NPT 2 115 114 45 43,5 | 85,5 7 56
E ANA KULLANIM
<
=1 = Kolay iplenir celikler
< (max. 800N/mm?2)
[ Hss T viiksek hjz celisi =
liksek hjz celigi A )
E = Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?)
j * Yapisal celikeler [max. 500N/mm?)
-
4




EL TAKIM KILAVUZLARI EBLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

1,5d,
<2d,

DIN | |1s02]|.& 7 Tzl
352 6H |[5-3 A |

i e e . HSS
s o — R e

z=Agiz sayIsi

EL TAKIM KILAVUZU DIN352

M2 0,4 38 9 2,8 2,1 3 1,6
‘ M2,5 0,45 40 9 2,8 21 3 2,05
M3 0,5 40 9 3,5 2,7 3 2,5
M3,5 0,6 45 11 4 B 3 2,9
M4 0,7 45 12 4,5 3,4 3 3,3
M4,5 0,75 50 13 6 4,9 5l 3,7
M5 0,8 50 13 6 4,9 3 4,2
M6 1 56 15 6 4,9 3 5
M7 1 56 15 6 4,9 3 6
M8 1125 63 18 6 4,9 3 6,8
M9 1,25 63 18 7 5.5 3 7,8
‘ M10 1.5 70 20 7 5.5 B 85
M11 1,5 70 20 8 6,2 3 9,5
M12 1,75 75 23 9 7 3 10,2
M14 2 80 25 11 9 4 12
M16 2 80 25 12 9 4 14
M18 2,5 95 30 14 11 4 15,5
M20 2,5 95 30 16 2 4 1742
M22 2,5 100 30 18 14,5 4 19,5
M24 B 110 34 18 14,5 4 72
M27 3 110 34 20 16 4 24
M30 35 125 40 22 18 4 26,5
M33 3,5 125 40 25 20 4 29,5
M36 4 150 50 28 22 4 32
M39 4 150 50 32 24 4 35
M42 4,5 150 56 B2 24 4 S5
M45 4,5 160 58 36 29 6 40,5
M48 3 180 65 36 29 6 43
| M52 5 180 65 40 32 6 47
| M56 S0 200 85 45 85 6 50,5
M60 55 200 85 45 35 6 54,5
| Me4 6 220 90 50 39 6 58,5
ANA KULLANIM
= Kolay iplenir celikler (max. 800N/mm?2)
[ Hss > viiksek hiz celisi KULLANIM ALANI « Yaljn Dékme demir (max. 800N/mm?)
ARA KULLANIM
* Yapisal celikeler (max. 500N/mm2)




SOL EL TAKIM KILAVUZLARI

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
llker GETINKAYA

ISO 2

6H

]
>1,5d,
< zd,|

LA 2 || soL

P DIN
M HSS 352
r oy 5
N i
-qib-| |
= z=Ag\z sayis| =

HSS

3'lu takim

SOL EL TAKIM KILAVUZU DIN352

M3 0,5 40 9 3,5 2,7 3 2,5

M4 0,7 45 112 4,5 3,4 =) £ie)

M5 0,8 50 13 6 4.9 3 4,2

Mé 1 56 11 6 4,9 5 5

M8 1,25 63 18 6 4,9 3 6,8

M10 IFS 70 20 7 55 3 8,5

M12 1,75 75 23 9 7 3 10,2

M14 2 80 25 11 5 4 12

’ M16 2 80 25 12 9 4 14
M18 ) 95 30 14 11 4 155
M20 2,5 95 30 16 12 4 17,5
‘ M22 25 100 30 18 14,5 4 95

M24 3 110 34 18 14,5 4 21

M27 3 110 34 20 16 4 24

M30 3,5 125 40 22 18 4 26,5
2 ANA KULLANIM
2' = Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?2)

lE'—bYuksek hjz celidi ; = Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?2)

j ARA KULLANIM
-
E « Yapisal celikeler ([max. 500N/mm?)




EL TAKIM KILAVUZLARI ERLER

TEKNIK HIRDAVAT

DIN C n7ati ]
®a52|| 2B |55 L5 %ﬂ

) HSS

A M 3'lu takim
I - ]
z=Agdiz sayIs - M

EL TAKIM KILAVUZU DIN351

W 3/32" 48 34 10 3,15 2,5 3 1,75
W 1/8" 40 | i 1172 4 Sl 3 2,4
W5/32" 32 41 14 5 4 3 3,0
W 3/16" 24 ‘ 44 18 B 4 8 3,5
W7/32" 24 44 18 5,6 4,5 3 4,3
W 1/4" 20 48 22 6,3 5 3 4,9
W5/16" 18 51 26 5,6 4,5 3 6,4
W 3/8" 16 60 26 il 5,6 3 st
W7/16" 14 60 28 8 6,3 3 9,1
W 1/2" 12 70 32 9 7.1 5 10,3
W9/16" 12 70 32 9 7.1 3 11,8
W 5/8" 11 | 80 36 122 10 3 115,725
W 3/4" 10 90 40 14 11,2 3 16,25
W 7/8" 9 | 100 45 18 14 3 19
w1 8 100 45 20 16 3 21,75
z ANA KULLANIM
2' = Kolay iplenir gelikler (max. 800N/mm?2)
@—b\'uksek hjz celidi ; = Yaljn Dokme demir (max. 800N/mm?2)
j ARA KULLANIM
-
E « Yapisal celikeler [max. 500N/mm?)




